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3.1 ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ของโครงการโรงงานผลิต

ไนล่อน-6 บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) ตามท่ีก าหนดในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบจากส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.9/10793 ลงวนัท่ี 9 ธนัวาคม พ.ศ.2554 รายละเอียดผลการปฏิบติัตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม คร้ังท่ี 2 ประจ าปี พ.ศ.2568 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม 

พ.ศ.2568 ดงัแสดงในตารางท่ี 3.1 
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ตารางที ่3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

  โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

ด้านส่ิงแวดล้อม     
1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ี
เสนอมาในรายงานการเปล่ียนแปลง เพ่ือเพ่ิมมาตรการป้องกนั
และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการเพ่ิมก าลงัการผลิต
ไนล่อน-6 ตั้งอยูท่ี่เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 
จงัหวดัระยอง ฉบบัเดือนสิงหาคม 2553 รายงานขอ้มลูเพ่ิมเติม 
ฉบบัเดือนตุลาคม 2553 รายงานช้ีแจงเพ่ิมเติมคร้ังท่ี 1 ฉบบั
เดือนกุมภาพนัธ์ 2554 และรายงานช้ีแจงเพ่ิมเติมคร้ังท่ี 2 
ฉบบัเดือนสิงหาคม 2554 รายงานช้ีแจงเพ่ิมเติมคร้ังท่ี 3 
ฉบบัเดือนกนัยายน 2554 ซ่ึงจดัท าโดยบริษทั คอนซัล-
แทนท ์ออฟ เทคโนโลย ีจ ากดั และบริษทั วชิัน่ อี คอนซลั-
แทนท ์จ ากดั 

- โรงงานไดป้ฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม ท่ีเสนอมาในรายงานการเปล่ียนแปลง เพ่ือ
เพ่ิมมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
โครงการเพ่ิมก าลงัการผลิตไนล่อน-6 ตั้งอยู่ท่ีเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี จงัหวดัระยอง 
อยา่งเคร่งครัดทุกมาตรการ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.2 ส าเนา
หนงัสือแจง้ผลการ
พิจารณารายงานการ
เปล่ียนแปลงเพ่ือเพ่ิม
มาตรการฯ ท่ี ทส 
1009.9/10793 ลงวนัที่ 
9 ธนัวาคม พ.ศ.2554 

- เม่ือผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงใหเ้ห็นถึงปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั 
(มหาชน) ตอ้งด าเนินการปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเหล่านั้น
โดยเร็ว และตอ้งปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโดยเคร่งครัด เพ่ือประโยชน์ใน 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ผลการ
ตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
และยงัไม่พบปัญหา 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) การพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลา
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

   

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อ
คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั 
(มหาชน) ตอ้งแจง้ใหส้ านกังานทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้มจงัหวดัระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม ทราบโดยเร็ว เพ่ือส านกังานฯ จะไดใ้หค้วาม
ร่วมมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ยงัไม่มี
เหตุการณ์ใดๆ ท่ีก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) ตอ้งเสนอ
รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โดยสรุปใหส้ านกังานทรัพยากร-
ธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดัระยอง กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษทัฯ ไดจ้ดัท ารายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการ
ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการ 
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โดยสรุปให้
ส านกังานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดั
ระยอง กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านกังาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม 
รับทราบทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบบัน้ีเป็นรายงานฯ 
คร้ังท่ี 2 ประจ าปี พ.ศ.2568 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม 
ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.3 ส าเนา
หนงัสือน าส่งรายงาน
ผลการปฏิบติัตาม
มาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม 

- ในกรณีท่ีบริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) 
มีความจ าเป็นตอ้งเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามท่ี
ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
ท่ีไดรั้บความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหบ้ริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ 

- หากบริษทัฯ มีความจ าเป็นตอ้งเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการ หรือมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม ตามท่ีไดเ้สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีไดรั้บความเห็นชอบไวแ้ลว้ 
บริษทัฯ จะแจง้ให้หน่วยงานท่ีมีอ  านาจหนา้ท่ีในการ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ก.2 
ส าเนาหนงัสือแจง้
ผลการพิจารณา
รายงานการ
เปล่ียนแปลงเพ่ือเพ่ิม
มาตรการฯ ท่ี ทส 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)  (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) แจง้ใหห้น่วยงานท่ีมีอ  านาจหนา้ท่ี
ในการพิจารณาอนุมติัหรืออนุญาตด าเนินการ ดงัน้ี 
1) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นวา่ การ

เปล่ียนแปลงดงักล่าวเกิดผลดีต่อส่ิงแวดลอ้ม มากกวา่
หรือเทียบเท่า มาตรการท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการ
วเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีไดรั้บความเห็นชอบ
ไวแ้ลว้ ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตรับจดแจง้ 
ใหเ้ป็นไปตามหลกัเกณฑแ์ละเง่ือนไขท่ีก าหนดไว ้  
ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกบัใหจ้ดัท าส าเนาการ
เปล่ียนแปลงดงักล่าวขา้งตน้ท่ีรับจดแจง้ไว ้แจง้ให้
ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม เพ่ือทราบ 

2) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นวา่ การ
เปล่ียนแปลงดงักล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคญัใน
รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีไดรั้บ
ความเห็นชอบไวแ้ลว้ ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาต
จดัส่งรายงานการเปล่ียนแปลงดงักล่าว ใหส้ านกังาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และส่ิงแวดลอ้ม 
เพือ่เสนอใหค้ณะกรรมการผูช้  านาญการพิจารณา
รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คชก.) 
ชุดท่ีเก่ียวขอ้งใหค้วามเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการ
เปล่ียนแปลง และเม่ือโครงการไดรั้บอนุมติัหรืออนุญาต
ใหมี้การเปล่ียนแปลง ใหห้น่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาต
แจง้ผลการเปล่ียนแปลงดงักล่าว ใหส้ านกังานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มเพ่ือทราบ 

พิจารณาอนุมติัหรืออนุญาตด าเนินการตามท่ีมาตรการ
ก าหนด ทั้งน้ีคร้ังล่าสุด บริษทัฯ มีการเปล่ียนแปลงเพ่ือ
เพ่ิมมาตรการฯ และไดรั้บความเห็นชอบจากส านกังาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม 
ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.9/10793 ลงวนัที่ 9 ธนัวาคม 
พ.ศ.2554 

 1009.9/10793       
ลงวนัที่ 9 ธนัวาคม 
พ.ศ.2554 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และน าเสนอ
ตวัอยา่งกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID 
และเหตุผลการน าเสนอตวัอยา่งดงักล่าวในเชิงเปรียบ-
เทียบกบัหน่วยอ่ืน 

- บริษทัฯ ไดส้รุปผลการศึกษา HAZOP ของโรงงาน และ
น าเสนอตวัอยา่งกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง 
P&ID และเหตุผลการน าเสนอตวัอยา่งดงักล่าวใหก้บั
ส านกัเทคโนโลยคีวามปลอดภยั กรมโรงงานอุตสาห-
กรรม และส านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง 
เรียบร้อยแลว้ ทั้งน้ี โรงงานตอ้งทบทวนภายในปี  
พ.ศ.2567 (ล่าสุดทบทวนปี พ.ศ.2562) แต่ทางกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมแจง้วา่ตอ้งทบทวนอีกคร้ังในปี พ.ศ.2570 
เน่ืองจากตอ้งทบทวนทุกๆ 5 ปี นบัจากปีท่ีเร่ิมประกอบ
กิจการ (โรงงานเร่ิมประกอบกิจการในปี พ.ศ.2540) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.1      
ผลการศึกษา 
HAZOP 

- วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อด าเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการ 

- บริษทัฯ ไดว้า่จา้งบริษทั ซีคอท จ ากดั เป็นหน่วยงานกลาง 
(Third Party) เพื่อด าเนินการตรวจสอบผลการปฏิบติั
ตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
ของโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- เม่ือโครงการด าเนินการผลิตเตม็ก าลงัการผลิตของ
เคร่ืองจกัร และมีสภาวะการผลิตคงตวั (Steady State) 
แลว้ พบวา่ อตัราการระบายสารมลพิษทางอากาศขา้งตน้
มีค่านอ้ยกวา่ค่าท่ีระบุไวใ้นรายงาน บริษทั อูเบะ เคมิ-
คอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) ตอ้งยึดถือค่าท่ีต ่านั้นเป็น
ค่าควบคุม และแจง้ใหส้ านกังานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มทราบ 

- โรงงานยงัด าเนินการผลิตไม่เต็มก าลงัการผลิตของ
เคร่ืองจกัร ทั้งน้ี เม่ือโรงงานด าเนินการผลิตเต็มก าลงั
การผลิตของเคร่ืองจกัร และมีสภาวะการผลิตคงตวั 
(Steady State) แลว้ พบวา่ อตัราการระบายสารมลพิษ
ทางอากาศขา้งตน้มีค่านอ้ยกวา่ค่าท่ีระบุไวใ้นรายงานฯ 
บริษทัฯ จะยดึถือค่าท่ีต ่านั้นเป็นค่าควบคุม และแจง้ให้
ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้มทราบ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)    - หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พ้ืนท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโนม้เขา้ใกล ้ 
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะตอ้ง
ใหค้วามร่วมมือกบัหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง ด าเนินการแกไ้ข
ผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ผลการ
ตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณโดยรอบ
โรงงานทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.1-3 

- หากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศดว้ยแบบ 
จ าลองทางคณิตศาสตร์ท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรมไอ-
อาร์พีซี มีค่าเกินกวา่ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยา- 
กาศ ใหโ้ครงการตอ้งด าเนินการปรับลดอตัราการระบาย
มลพิษลดลงตามท่ีระบุไว ้

- โรงงานจะด าเนินการปรับลดอตัราการระบายมลพิษ
ลงตามท่ีระบุไว ้หากพบวา่ ผลการประเมินคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศดว้ยแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ท่ี      
เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี มีค่าเกินกวา่ 
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- ในกรณีท่ีผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งก าเนิด และ    
ผลการตรวจวดัผลกระทบส่ิงแวดลอ้มในพ้ืนท่ีโครงการ   
มีแนวโน้มสูงข้ึนจากค่าท่ีตรวจวดัไดใ้นช่วงการด าเนินการ
ปกติ แต่ยงัไม่เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว ้ใหโ้ครงการ
ตรวจสอบหาสาเหตุและท าการเฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความ-
พร้อมในการแกไ้ขปัญหาท่ีอาจเกิดข้ึน ทั้งน้ีใหส้รุป
รายละเอียดดงักล่าว ไวใ้นรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการ
ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ใหค้รบถว้น
ชดัเจนดว้ย 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ผลการ
ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศทั้งหมด 
มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด และยงัไม่มีแนวโน้ม
สูงข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1  

- ก าหนดใหโ้ครงการแจง้ส านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดั
ระยอง ก่อนการหยุดการผลิตเพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ประจ าปี (Shutdown/Turnaround) 
และในช่วงก่อนการเร่ิมกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- โรงงานมีการหยดุการผลิตเพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  
คร้ังล่าสุด ในวนัที่ 11 ธนัวาคม พ.ศ.2568 และได้
ด าเนินการแจง้ใหส้ านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง
ทราบ ก่อนการหยดุการผลิตเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจง้     
หยดุเดินเคร่ืองจกัร       
เพื่อซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ)     - โครงการไม่มีการใชส้ารเคมีหรือไม่มีสารเคมีท่ีเกิดข้ึน 

จากกระบวนการผลิต ซ่ึงอยูใ่นมาตรฐานสารอินทรีย์

ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทัว่ไป (9 ชนิด) ในประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 30 (พ.ศ.2550) 

รวมทั้งสารอินทรียร์ะเหยในกลุ่มท่ีตอ้งเฝ้าระวงั (11 ชนิด) 

- โรงงานไม่มีการใชส้ารเคมีหรือไม่มีสารเคมีท่ีเกิดข้ึน    

จากกระบวนการผลิต ตามในประกาศคณะกรรมการ

ส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 30 (พ.ศ.2550) เร่ือง ก าหนด

มาตรฐานค่าสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทัว่ไป

ในเวลา 1 ปี (9 ชนิด) รวมทั้งสารอินทรียร์ะเหยในกลุ่มท่ี

ตอ้งเฝ้าระวงั (11 ชนิด) 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

- โครงการเพ่ิมก าลงัการผลิตจะเปิดเดินเคร่ืองไดก้็ต่อเม่ือ

หน่วย Diehead Vapour Absorber ของโครงการปัจจุบนั 

ไดท้  าการปรับลดค่าอตัราการระบาย PM ลงปริมาณ 0.01 

กรัม/วนิาที เหลือ 0.021 กรัม/วนิาที และหน่วย Waste Gas 

Treatment ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตมั ไดท้  าการปรับ

ลดค่าอตัราการระบาย NOx ลงปริมาณ 0.13 กรัม/วินาที 

เหลือ 2.88 กรัม/วนิาที เรียบร้อยแลว้ 

- โรงงานมีการปรับลดค่าอตัราการระบาย PM ของหน่วย 

Diehead Vapour Absorber ลง 0.01 กรัมต่อวนิาที เหลือ 

0.021 กรัมต่อวินาที ส่วนโรงงานผลิตคาโปรแลคตมั 

ปรับลดค่าอตัราการระบาย NOx ของหน่วย Waste Gas 

Treatment ลง 0.13 กรัมต่อวนิาที เหลือ 2.88 กรัมต่อ

วนิาที ก่อนท่ีจะเปิดเดินเคร่ืองเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

2. คุณภาพอากาศ - ปฏิบติัตามมาตรการร่วมของทางกลุ่มโรงงานใน        

เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 

- โรงงานมีการปฏิบติัตามมาตรการร่วมของทางกลุ่ม

โรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี  

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  

- ตอ้งควบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Diehead 

Vapour Absorber ไม่ใหเ้กินกวา่ค่าควบคุมดงัน้ี 

อตัราการระบาย         ความเข้มข้น 

 PM 0.021 g/s          54 mg/Nm3 

- โรงงานไดด้  าเนินการปรับปรุงกระบวนผลิตใหม่ เพ่ือ

เพ่ิมคุณภาพของผลิตภณัฑไ์นล่อน 6 ใหมี้ประสิทธิภาพ

มากข้ึน จึงไดย้กเลิกอุปกรณ์ Diehead Vapour Absorber 

เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

-  
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ตอ้งควบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Hot Oil 
Heater ไม่ใหเ้กินกวา่ค่าควบคุมดงัน้ี 
อตัราการระบาย         ความเข้มข้น 
 NOx 0.10 g/s          95 ppm (179 mg/Nm3) 

- โรงงานไดค้วบคุมการระบายสารมลพิษจากปล่อง Hot 
Oil Heater ไม่ใหเ้กินกวา่ค่าควบคุมตามท่ีมาตรการก าหนด 
โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ท าการ
ตรวจวดัในวนัท่ี 15 กรกฎาคม พ.ศ.2568 สามารถสรุป
ไดด้งัน้ี 

อตัราการระบาย         ความเข้มข้น (7%O2) 
 NOx 0.030  g/s          40.4  ppm (76.0 mg/Nm3) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1 

- เม่ือพบการปล่อยสารมลพิษสูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด ให้
ท  าการแกไ้ขทนัที หากไม่สามารถด าเนินการแกไ้ขได้
ตามปกติในระยะเวลาอนัส้ัน ใหโ้รงงานหยดุหน่วยผลิต 
ท่ีเก่ียวขอ้งนั้นทนัที 

- จากการด าเนินการท่ีผา่นมา ไม่พบการปล่อยสารมลพิษ
สูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด อยา่งไรก็ตามหากพบการปล่อย
สารมลพิษสูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด โรงงานจะท าการแกไ้ข
ทนัท ี

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของระบบสเปรยน์ ้ าใน
ระบบ Diehead Vapour Absorber โดยตรวจสอบความดนั
ของ Pump และลกัษณะน ้าสเปรยทุ์ก 12 ชัว่โมง หากพบวา่
ความดนัสูงกวา่ 1.5 Bar หรือไม่มีน ้าสเปรย ์ให้หยุดระบบ
การท างานของหน่วยตดัเมด็ และระบบ Diehead Vapour 
Absorber เพื่อถอด Spray Water Nozzle ออกมาท าความ
สะอาด 

- โรงงานไดมี้การตรวจสอบการท างานของระบบสเปรย์
น ้ าในระบบ Diehead Vapour Absorber เป็นประจ า ทั้งน้ี 
ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2565 โรงงานมีการยกเลิกอุปกรณ์ 
Diehead Vapour Absorber เน่ืองจากไดมี้การปรับปรุง
กระบวนการผลิต และเพ่ิมคุณภาพของผลิตภณัฑไ์นล่อน-6 
ใหมี้ประสิทธิภาพมากข้ึน โดยเป็นการเปล่ียนแปลง
เทคโนโลยกีระบวนการตดัเมด็ เป็นการตดัเมด็ใตน้ ้ า 
(Under Water Strand Granulator)  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.40
เอกสารการแจง้ขอ
ติดตั้งเคร่ืองจกัรเพ่ิมเติม 
ตามโครงการปรับปรุง
กระบวนการผลิต และ
เพ่ิมคุณภาพผลิตภณัฑ์
ไนล่อน-6 

- ตรวจสอบการท างานของ Hot Oil Heater อยา่งสม ่าเสมอ
ทุกเดือน 

- โรงงานไดมี้การตรวจสอบการท างานของ Hot Oil 
Heater เป็นประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

ภาคผนวก ข.2 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการ
ท างานของ Hot Oil 
Heater 

- รูปท่ี 1 Hot Oil 
Heater 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive 
Maintenance Program) ใหร้ะบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ
ท างานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ และจดัเตรียม
อะไหล่ส ารอง อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับระบบบ าบดั
มลพิษทางอากาศใหเ้พียงพอ 

- โรงงานไดก้ าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
(Preventive Maintenance Program) ใหร้ะบบบ าบดัมลพิษ
ทางอากาศท างานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ และ
จดัเตรียมอะไหล่ส ารอง อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง ส าหรับระบบ
บ าบดัมลพิษทางอากาศใหเ้พียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

- รูปท่ี 2 อะไหล่ส ารอง 
อุปกรณ์ซ่อมบ ารุง 
ส าหรับบ าบดัมลพิษ
ทางอากาศ 

- จดัใหมี้ผูค้วบคุมดูแลการท างานของ Diehead Vapour 
Absorber และ Hot Oil Heater ท่ีมีความรู้ความสามารถ  
และมีประสบการณ์ เพ่ือใหส้ามารถท างานไดอ้ยา่งเตม็
ประสิทธิภาพ 

- โรงงานจดัใหมี้ผูค้วบคุมดูแลการท างานของ Hot Oil Heater 
ท่ีมีความรู้ความสามารถ และมีประสบการณ์ เพื่อใหส้ามารถ
ท างานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ ส าหรับ Diehead Vapour 
Absorber ไดมี้การยกเลิกอุปกรณ์ เน่ืองจากโรงงานมีการ
ปรับปรุงกระบวนการผลิต และเพ่ิมคุณภาพของผลิตภณัฑ์
ไนล่อน-6 ใหมี้ประสิทธิภาพมากข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.4 
บุคลากรดา้น
ส่ิงแวดลอ้ม 
ประจ าโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.40 
เอกสารการแจง้ขอ 
ติดตั้งเคร่ืองจกัร
เพ่ิมเติม ตามโครงการ
ปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต และเพ่ิมคุณภาพ
ผลิตภณัฑไ์นล่อน-6 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ Bag Filter ในระบบ
ล าเลียงเมด็ไนล่อน (Pneumatic Conveyer) หากพบการอุดตนั
ของถุงกรอง (Bag Filter) ใหห้ยุดการท างานของ Blower 
ใน Loop นั้นๆ และถอดออกเพ่ือท าความสะอาด ก่อนเร่ิม
ท างานใหม่ 

- โรงงานไดมี้การตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของ 
Bag Filter ในระบบล าเลียงเมด็ไนล่อน (Pneumatic Conveyer) 
หากพบการอุดตนัของถุงกรอง (Bag Filter) จะหยุดการ
ท างานของ Blower ใน Loop นั้นๆ และถอดออกเพ่ือท า
ความสะอาด ก่อนเร่ิมท างานใหม่ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.5 
เอกสารตรวจสอบ
ประสิทธิภาพ     
การท างานของ Bag 
Filter 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและ

อุปสรรค/       แนว
ทางแก้ไข 

อ้างองิ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    - รูปท่ี 3 Bag Filter 
ในระบบล าเลียง  
เมด็ไนล่อน 

3. คุณภาพน ้า - แยกระบบระบายน ้าเสียและระบบระบายน ้าฝนออกจากกนั
โดยเดด็ขาด 

- โรงงานไดท้  าการแยกระบบระบายน ้าเสียและระบบ
ระบายน ้าฝนออกจากกนัเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 4 รางระบาย
น ้าฝน 

- รูปท่ี 5 รางะบาย 
น ้าเสีย 

- รวบรวมน ้าเสียจากโรงงานปัจจุบนั ไดแ้ก่ น ้ าเสียจากกระบวน- 
การผลิต น ้าเสียจากกิจวตัรประจ าวนัของพนกังาน และน ้า
ระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ ไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย
ของโครงการ และส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย ของ
โรงงานผลิตสารคาโปรแลคตมั ต่อไป 

- โรงงานไดร้วบรวมน ้าเสียจากโรงงานปัจจุบนั ไดแ้ก่ น ้ าเสีย
จากกระบวนการผลิต น ้าเสียจากกิจวตัรประจ าวนัของ
พนกังาน และน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ไปยงับ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโรงงาน และส่งไปบ าบดัยงั
ระบบบ าบดัน ้าเสีย ของโรงงานผลิตสารคาโปรแลคตมั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 6 Cooling Tower  
- รูปท่ี 7 บ่อตรวจสอบ
คุณภาพน ้าเสียของ
โรงงาน 

- รูปท่ี 8 ระบบบ าบดั-
น ้าเสียของโรงงาน 
ผลิตสารคาโปรแลคตมั 

- รวบรวมน ้าเสียจากโครงการเพ่ิมก าลงัการผลิต ไดแ้ก่ น ้ าเสีย
จากกระบวนการผลิตและน ้าเสียจากกิจวตัรประจ าวนัของ
พนกังาน ไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโครงการ 
และส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย ของโรงงานผลิตสาร 
คาโปรแลคตมั 

- โรงงานไดร้วบรวมน ้าเสียจากโรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต 
ไดแ้ก่ น ้ าเสียจากกระบวนการผลิต และน ้าเสียจากกิจวตัร-
ประจ าวนัของพนกังานไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย
ของโรงงาน และส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย ของ
โรงงานผลิตสารคาโปรแลคตมั 

- ไม่พบปัญหา
และอุปสรรค 

- รูปท่ี 7 บ่อตรวจสอบ
คุณภาพน ้าเสียของ
โรงงาน 

- รูปท่ี 8 ระบบบ าบดั-
น ้าเสียของโรงงาน 
ผลิตสารคาโปรแลคตมั 

- น ้าระบายทิง้จากหอหล่อเยน็ ของโครงการเพ่ิมก าลงัการผลิต 
ท่ีมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์กฎหมายก าหนด สามารถระบายลงสู่
ระบบระบายน ้าของโครงการได ้โดยตอ้งท าการตรวจวดั
คุณภาพน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ ไดแ้ก่ pH อุณหภูมิ TDS 
และน ้ามนัและไขมนั (Oil&Grease) เป็นประจ าทุก 3 เดือน 

- โรงงานไดมี้การตรวจวดัคุณภาพน ้าท่ีระบายทิ้งจากหอ-
หล่อเยน็ของโรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต ซ่ึงไดแ้ก่ pH อุณหภูมิ 
TDS และ Oil &Grease เป็นประจ าทุก 3 เดือน โดยบริษทั  
เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั  ทั้งน้ี 
ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหา
และอุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-2 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

3. คุณภาพน ้า (ต่อ) - หากพบวา่คุณภาพน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ ของ
โครงการเพ่ิมก าลงัการผลิต มีค่าไม่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
น ้าทิ้งท่ีระบายออกนอกโรงงาน โครงการจะหยุดกระบวนการ 
ผลิต พร้อมทั้งท  าการตรวจสอบหาสาเหตุและแกไ้ขปัญหา
ต่างๆ จนมัน่ใจวา่น ้าทิ้งมีคุณภาพตามเกณฑม์าตรฐาน     
จึงจะเร่ิมกระบวนการผลิตใหม่ 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ผลการ   
ตรวจวดัคุณภาพน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ทั้งหมด    
มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-2 

- ตรวจวดัคุณภาพน ้าเสียท่ีบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย
ของโครงการเป็นประจ าทุกเดือน ก่อนส่งไปบ าบดัยงั
ระบบบ าบดัน ้าเสีย ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตมั เพ่ือ
ควบคุมคุณภาพน ้าเสียใหเ้ป็นไปตามเกณฑท่ี์โรงงาน 
ผลิตคาโปรแลคตมัก าหนดไว ้

- โรงงานไดมี้การตรวจวดัคุณภาพน ้าเสียท่ีบ่อตรวจสอบ
คุณภาพน ้าเสียของโรงงานเป็นประจ าทุกเดือน ก่อนส่ง   
ไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย ของโรงงานผลิตคาโปร-
แลคตมั ซ่ึงจากผลการตรวจวดัพบว่า คุณภาพน ้าเสีย
ทั้งหมดเป็นไปตามเกณฑท่ี์โรงงานผลิตคาโปรแลคตมั
ก าหนดไว ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.3-1 

- หมัน่ตรวจสอบระบบระบายน ้าฝนและระบบท่อรวบรวม
น ้าเสีย ใหส้ามารถท างานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

- โรงงานจดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีคอยตรวจสอบดูแลระบบ
ระบายน ้าฝนและระบบท่อรวบรวมน ้าเสีย พร้อมทั้ง     
มีแผนท าความสะอาดทุกวนัพฤหสับดีแรกและวนั
พฤหสับดีสุดทา้ยของเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.6 แผนการ
ท าความสะอาดราง
ระบายน ้า 

4. เสียง - ก าหนดให้ผูรั้บเหมาท่ีออกแบบและติดตั้งเคร่ืองจกัร 
เพื่อด าเนินการจะตอ้งควบคุมมิใหร้ะดบัเสียงเกิน 85     
เดซิเบลเอ ถา้หากเกินจะตอ้งมีการติดตั้งอุปกรณ์ลด
ระดบัเสียงท่ีแหล่งก าเนิด ในกรณีท่ีไม่สามารถลดท่ี
แหล่งก าเนิดได ้ก าหนดให้พนกังานที่เขา้ไปปฏิบติังาน 
ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม 

- โรงงานไดค้วบคุมเคร่ืองจกัรไม่ใหร้ะดบัเสียงเกิน 85     
เดซิเบลเอ โดยติดตั้งอุปกรณ์ลดระดบัเสียงท่ีแหล่ง- 
ก าเนิด และติดป้ายเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 
นอกจากน้ียงัก าหนดใหพ้นกังานที่เขา้ไปปฏิบติังาน 
ตอ้งสวมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล     
ท่ีเหมาะสมทุกคร้ัง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 9 อุปกรณ์ลด
ระดบัเสียงท่ี
แหล่งก าเนิด 

- รูปท่ี 10 ป้ายเตือน
ใหส้วมใส่อุปกรณ์ 
ป้องกนัเสียง 

- รูปท่ี 11 พนกังาน
สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัเสียง 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

4. เสียง (ต่อ) - มาตรการในการป้องกนั ควบคุม และลดผลกระทบ       
ในพ้ืนท่ีท างาน 
 มาตรการควมคุมทางดา้นวิศวกรรม (Engineering 

Control) 

   

 ท าการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ท่ีเป็น
แหล่งก าเนิดเสียงดงัตามแผนงานซ่อมบ ารุง 

- โรงงานไดท้  าการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์       
ท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดงัตามแผนตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance 
Programme) เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

 มาตรการควบคุมทางดา้นการบริหารจดัการ 
(Administrative Control) 

   

 จดัใหมี้หอ้งพกัส าหรับพนกังานหลงัจากการสัมผสั 
เสียงดงั 

- โรงงานจดัใหมี้หอ้งพกัส าหรับพนกังานหลงัจากการ
สัมผสัเสียงดงั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 12 หอ้งพกั
พนกังาน 

 จดัใหมี้ระบบการหมุนเวยีนพนกังานที่ปฏิบติังาน    
ในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงัไปยงัพ้ืนท่ีอ่ืนๆ หรือมีการท างาน 
ในรูปแบบของการท างานกะหมุนเวยีนเขา้ปฏิบติังาน
ในแต่ละวนั 

- โรงงานจดัใหมี้ระบบการหมุนเวยีนพนกังานท่ีปฏิบติังาน
ในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงัไปยงัพ้ืนท่ีอ่ืนๆ และมีการท างาน  
ในรูปแบบของการท างานกะหมุนเวยีนเขา้ปฏิบติังาน 
ในแต่ละวนั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.7 
เอกสารตารางการ
ท างานของพนกังาน 

 มาตรการควบคุมทางดา้นตวับุคคล (Personal 
Control) 

   

 จดัอุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั คือ ท่ีอุดหูหรือท่ีครอบหู
ให้พนักงานทุกคน และก าหนดให้สวมใส่ทุกคร้ังท่ี
เขา้ไปในพ้ืนท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงัเกิน 85 เดซิเบลเอ 

- โรงงานไดจ้ดัอุปกรณ์ป้องกนัเสียง คือ ปลัก๊ลดเสียง 
หรือครอบหูลดเสียงใหพ้นกังานทุกคน และก าหนด 
ใหส้วมใส่ทุกคร้ังท่ีเขา้ไปในพ้ืนท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงัเกิน 
85 เดซิเบลเอ ซ่ึงระยะเวลาในการเขา้ปฏิบติังานแต่ละคร้ัง
ประมาณ 10 นาที 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 11 พนกังาน
สวมใส่อุปกรณ์ 
ป้องกนัเสียง 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

4. เสียง (ต่อ) - มาตรการส่งเสริมใหค้วามรู้แก่พนกังาน    

 อบรมใหค้วามรู้เก่ียวกบัอนัตรายจากการสัมผสัเสียงดงั 
พร้อมทั้งเสนอแนะมาตรการป้องกนัต่างๆ ท่ีครบถว้น
และเหมาะสม 

- โรงงานมีการอบรมใหค้วามรู้เก่ียวกบัอนัตรายจากการ
สัมผสัเสียง โดยเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และส่ิงแวดลอ้ม พร้อมทั้งเสนอแนะมาตรการป้องกนั
ต่างๆ ท่ีครบถว้นและเหมาะสม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 
เอกสารการอบรม
ดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั 

 ประชาสัมพนัธ์เก่ียวกบัอนัตราย และแนวทางการลด
ความเส่ียงจากการสัมผสัเสียงดงั เช่น บอร์ด
ประชาสัมพนัธ์ วารสาร ฯลฯ  

- โรงงานมีการประชาสัมพนัธ์เก่ียวกบัอนัตราย และ
แนวทางการลดความเส่ียงจากการสัมผสัเสียงดงั เช่น 
บอร์ดประชาสัมพนัธ์ เป็นตน้ อยูเ่ป็นประจ า  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.9
วารสารประชาสัม- 
พนัธ์เก่ียวกบัอนัตราย  
และแนวทางการลด
เสียงจากการสัมผสั
เสียง 

- รูปท่ี 13 บอร์ด
ประชาสัมพนัธ์ และ
ช่องทางการส่ือสาร
ดา้นความปลอดภยั 

- มาตรการในการเฝ้าระวงั และตรวจติดตาม    

 ตรวจวดัระดบัเสียงตามพ้ืนท่ี และตามจุดท่ีปฏิบติังาน - โรงงานไดด้  าเนินการตรวจวดัระดบัเสียงตามพ้ืนท่ี และ
ตามจุดท่ีปฏิบติังานเรียบร้อยแลว้ และผลการตรวจวดั
ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 พบวา่  
มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนดทั้งหมด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.4-5 ถึง 
4.4-12 

 จดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิในตอนแรกเขา้
ท างาน 

- ช่วงระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 
โรงงานมีการรับพนกังานใหม่ จ านวน 1 คน และได้
ด  าเนินการตรวจสุขภาพก่อนเขา้ท างานเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 
เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

4. เสียง (ต่อ)  จดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิเป็นประจ า  
ทุกปี 

- โรงงานจดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิเป็นประจ า
ทุกปี โดยในปี พ.ศ.2568 ไดด้  าเนินการตรวจสมรรถภาพ 
การไดย้นิใหแ้ก่พนกังาน ระหวา่งวนัท่ี 4 กรกฎาคม ถึง 
31 ตุลาคม พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 
เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 

- มาตรการลดความเส่ียงของพนกังานที่มีผลการตรวจ
ผดิปกติ ทั้งพนกังานในกลุ่มเส่ียงและกลุ่มท่ีไม่เส่ียงต่อ
การสูญเสียการไดย้นิ 

 
 

  

 จดัใหแ้พทยอ์าชีวเวชศาสตร์ช้ีแจงผลการตรวจ พร้อมทั้ง
วธีิการปรับพฤติกรรมการด ารงชีวิตท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ
สัมผสัเสียงดงั 

- โรงงานจดัใหมี้แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มาช้ีแจงผลการ
ตรวจสุขภาพประจ าปี พร้อมทั้งวิธีการปรับพฤติกรรม
การด ารงชีวติท่ีเก่ียวขอ้งกบัการสัมผสัเสียงดงั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.10 
เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 

 หวัหนา้งานดูแล และก าชบัใหพ้นกังานในสังกดัสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั ไดแ้ก่ ท่ีอุดหูและท่ีครอบหู    
ทุกคร้ังท่ีปฏิบติังาน 

- โรงงานจดัใหมี้หวัหนา้งานดูแลและก าชบัใหพ้นกังาน
ในสังกดัสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง ไดแ้ก่ ปลัก๊ลด
เสียง และครอบหูลดเสียง ทุกคร้ังท่ีปฏิบติังาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

 

 เฝ้าระวงั และตรวจติดตามพนกังานกลุ่มเส่ียงอยา่ง
ใกลชิ้ด 

- โรงงานมีการเฝ้าระวงั และตรวจติดตามพนกังานกลุ่ม
เส่ียงอยา่งใกลชิ้ด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

 

5. มูลฝอยและส่ิงปฏิกูล 

    หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

- การจดัการกากของเสียตอ้งปฏิบติัตามกฎหมาย ประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การจดัการส่ิงปฏิกลูและ
วสัดุไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.2548 

- โรงงานมีการจดัการกากของเสีย ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง การจดัการส่ิงปฏิกลูและวสัดุไม่ใช้
แลว้ พ.ศ.2548 และตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง การจดัการส่ิงปฏิกลูและวสัดุไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.2566 
ท่ีก าหนดไว ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.12 
หนงัสือขออนุญาต 
น าส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุ
ท่ีไม่ใชแ้ลว้ ออกนอก
บริเวณโรงงาน (กอ.1)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

- มลูฝอยทัว่ไปจากพนกังานใหก้ าจดัโดยใชบ้ริการของ
เทศบาลนครระยอง หรือผูป้ระกอบการเอกชนที่ไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจดั 

- มลูฝอยทัว่ไปจากพนกังานจะถูกส่งไปก าจดัโดย
ผูป้ระกอบการเอกชน (นางสาวสุวารี ปริปล้ืมโอฐ) 
ซ่ึงไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวค ข.11 
เอกสารการส่งก าจดั
ขยะมลูฝอย 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

5. มูลฝอยและส่ิงปฏิกูล 

    หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

(ต่อ) 

- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิต  

และมลูฝอยอนัตรายจากส านกังาน จะตอ้งส่งก าจดัยงั

หน่วยงานหรือผูป้ระกอบการเอกชนท่ีไดรั้บอนุญาต 

จากหน่วยงานราชการหรือกระทรวงอุตสาหกรรม เช่น 

บมจ. เบตเตอร์ เวลิด ์กรีน และ บมจ. บริหารและพฒันา

เพ่ือการอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้ม เป็นตน้ 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ส่ิงปฏิกลู

หรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิต และมลูฝอย

จากส านกังาน เช่น ผลิตภณัฑเ์ส่ือมสภาพ Rock Wool 

น ้ าเสียจากการลา้งบ่อ Oil and Solvent Paint Chemical 

Contaminated Waste เศษไม ้เศษกระดาษ เศษเหลก็ และ

เศษพลาสติก เป็นตน้ ถูกส่งไปก าจดัโดยหน่วยงานท่ี

ไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษทั บริหาร

และพฒันาเพ่ือการอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้ม จ ากดั (มหาชน) 

บริษทั เบตเตอร์ เวลิด ์กรีน จ ากดั (มหาชน) และบริษทั 

สามเค รีไซเคิล จ ากดั เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหาและ

อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.12 

หนงัสือขออนุญาต 

น าส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุ

ท่ีไม่ใชแ้ลว้ ออกนอก

บริเวณโรงงาน (กอ.1) 

- ภาคผนวก ข.13 

หนงัสือแสดงการ

จดัการส่ิงปฏิกลูหรือ

วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้  

(กอ.2)  

- ภาคผนวก ข.14 

เอกสารการควบคุม

การจดัเก็บและ

เคล่ือนยา้ยของเสีย

ภายในโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.15     

สรุปชนิด ปริมาณ และ

การก าจดัของเสีย 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

5. มูลฝอยและส่ิงปฏิกูล 
    หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
(ต่อ) 

- จดัใหมี้การควบคุมการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ยของเสีย
ภายในโรงงาน 

- โรงงานจดัใหมี้การควบคุมการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ย
ของเสียภายในโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.14
เอกสารการควบคุม
การจดัเก็บและ
เคล่ือนยา้ยของเสีย
ภายในโรงงาน 

- จดัเตรียมถงัมลูฝอยแยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด         
ตั้งกระจายอยู่ในพ้ืนท่ีโครงการอยา่งเพียงพอ ก่อนรวบรวม
ส่งใหเ้ทศบาลนครระยองหรือผูป้ระกอบการเอกชนท่ี 
ไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจดัอยา่ง
ถูกตอ้งตามหลกัสุขาภิบาลต่อไป 

- โรงงานมีการจดัเตรียมถงัมลูฝอยแยกประเภท พร้อมฝา
ปิดมิดชิด ตั้งกระจายอยูใ่นพ้ืนท่ีโรงงานอยา่งเพียงพอ 
ก่อนรวบรวมส่งให้ผูป้ระกอบการเอกชนท่ีไดรั้บอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ มารับไปก าจดัอยา่งถูกตอ้งตาม
หลกัสุขาภิบาลต่อไป 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.11 
เอกสารการส่งก าจดั
ขยะมลูฝอย 

- รูปท่ี 14 ถงัขยะแยก
ประเภทท่ีมีฝาปิด
มิดชิด 

- จดัเก็บส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ในอาคารเก็บกาก-
ของเสียรอก าจดัท่ีมีหลงัคาปิดมิดชิด 

- โรงงานมีการจดัเก็บส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ใน
อาคารเก็บกากของเสียรอก าจดัท่ีมีหลงัคาปิดมิดชิด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 15 อาคารเก็บ
กากของเสียรอก าจดั  

- จดัแบ่งพ้ืนท่ีระหวา่งมลูฝอยทัว่ไปและส่ิงปฏิกลูหรือ 
วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตออกจากกนัอยา่ง-
ชดัเจน 

- โรงงานมีการจดัแบ่งพ้ืนท่ีระหวา่งมูลฝอยทัว่ไปและ    
ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิต  
ออกจากกนั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 16 การแบ่ง
พ้ืนท่ีระหวา่งมลูฝอย 
และส่ิงปฏิกลู หรือ
วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 

- รวบรวมชนิดและปริมาณของส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใช้
แลว้จากกระบวนการผลิต และมลูฝอยจากพนกังานท่ี
เป็นอนัตราย พร้อมส่งใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรม     
ทุกคร้ังท่ีส่งก าจดัตามท่ีกฎหมายก าหนดไว ้

- โรงงานมีการรวบรวมชนิดและปริมาณของส่ิงปฏิกลู
หรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิต และมูลฝอยจาก
พนกังานท่ีเป็นอนัตราย ส่งใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรม
ทุกคร้ังท่ีส่งก าจดั ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.15     
สรุปชนิด ปริมาณ และ
การก าจดัของเสีย 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

5. มูลฝอยและส่ิงปฏิกูล 
    หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
(ต่อ) 

 
 

- รวบรวมขอ้มลูการจดัการส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
ในรูปแบบเอกสารก ากบั (Manifest Form) ท่ีออกให ้    
โดยหน่วยงานรับก าจดั และส าเนาแจง้ใหก้รมโรงงาน
อุตสาหกรรมทราบทุกคร้ังท่ีส่งก าจดั และจะตอ้งเก็บรักษา
ไวอ้ยา่งนอ้ย 3 ปี เพื่อสามารถตรวจสอบภายหลงัได ้

- โรงงานมีการรวบรวมขอ้มลูการจดัการส่ิงปฏิกลูหรือ
วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ในรูปแบบเอกสารก ากบั (Manifest 
Form) ท่ีออกใหโ้ดยหน่วยงานรับก าจดั และส าเนา
แจง้ใหก้รมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุกคร้ังท่ีส่ง
ก าจดั และเก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 3 ปี เพื่อสามารถ
ตรวจสอบภายหลงัได ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.13 
หนงัสือแสดงการ
จดัการส่ิงปฏิกลูหรือ
วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้  
(กอ.2) 

- จดัท ารายงานปริมาณส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้      
ท่ีเกิดข้ึนแยกตามประเภท พร้อมระบุสัดส่วนส่ิงปฏิกลู
หรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีสามารถลด ใชซ้ ้ า และน ากลบัมา
ใชใ้หม่ (ตามหลกั 3R) พร้อมทั้งระบุรายช่ือหน่วยงาน   
ท่ีรับก าจดั  

- โรงงานมีการจดัท ารายงานปริมาณส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุ  
ท่ีไม่ใชแ้ลว้อยา่งเป็นระบบ ตามหลกั 3R พร้อมทั้ง
ระบุช่ือหน่วยงานท่ีรับก าจดั                                                                                                 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.15  
สรุปชนิด ปริมาณ และ
การก าจดัของเสีย  

- ก าหนดระเบียบปฏิบติังานการจดัเก็บเคล่ือนยา้ยของเสีย - โรงงานมีการก าหนดระเบียบปฏิบติังานการจดัเก็บ
เคล่ือนยา้ยของเสียเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.14 
เอกสารการควบคุม
การจดัเก็บและ
เคล่ือนยา้ยของเสีย
ภายในโรงงาน 

- จดัพนกังานควบคุมและดูแลการจดัเก็บและเคล่ือนยา้ย - โรงงานจดัใหมี้พนกังานควบคุมและดูแลการจดัเก็บ
และเคล่ือนยา้ยของเสียเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 17 พนกังาน
ควบคุมและดูแลการ
จดัเก็บและเคล่ือนยา้ย
ของเสีย 

- รวบรวมขอ้มลูสินคา้ผลิตแบบ Off Spec. ก่อนขาย - ปัจจุบนัโรงงานไม่มีสินคา้ผลิตแบบ Off Spec. เน่ืองจาก
ไดเ้ปล่ียนเป็นผลิตภณัฑท์ั้งหมด โดยมีขอ้ก าหนดใน 
การควบคุมมาตรฐานของสินคา้เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.16 
ขอ้ก าหนดในการ
ควบคุมมาตรฐานของ
ผลิตภณัฑ ์Nylon และ 
Compound 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

5. มูลฝอยและส่ิงปฏิกูล 

    หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 (ต่อ) 

- เลือกรถขนส่งท่ีติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) เพ่ือใหม้ัน่ใจ
วา่ของเสียอนัตราย ไดไ้ปถึงท่ีรับก าจดัและก าจดัอยา่ง
ถูกตอ้ง 

- โรงงานไดเ้ลือกรถขนส่งท่ีติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 
เพ่ือใหม้ัน่ใจวา่ของเสียอนัตรายไดไ้ปถึงท่ีรับก าจดั
และก าจดัอยา่งถูกตอ้ง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.17 การ
ตรวจสอบยานพาหนะ 
โดยการติดตั้ง GPS 

- ตรวจสอบบริษทัท่ีรับก าจดัของเสียอนัตรายทุกบริษทั
อยา่งนอ้ย 1 คร้ังต่อปี  

- โรงงานมีการตรวจสอบบริษทัท่ีรับก าจดัของเสียอนัตราย 
ทุกบริษทั อยา่งนอ้ย 1 คร้ังต่อปี ซ่ึงในปี พ.ศ.2568 ได้
ด  าเนินการตรวจสอบบริษทัท่ีรับก าจดัของเสีย ระหวา่ง
เดือนเมษายน ถึงตุลาคม พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.18 
เอกสารตรวจสอบ
บริษทัท่ีรับก าจดั
ของเสีย 

- รณรงคเ์ร่ืองการลดการก่อก าเนิดกากของเสีย ทั้งจาก
กระบวนการผลิตและมลูฝอยจากส านกังาน  

- โรงงานมีการรณรงคเ์ร่ืองการลดการก่อก าเนิดกาก
ของเสีย ทั้งจากกระบวนการผลิตและมลูฝอยจาก
ส านกังาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.19   
การรณรงคเ์ร่ืองการ
ลดการก่อก าเนิดกาก
ของเสีย 

6. การคมนาคม - จดัอบรมพนกังานและพนกังานท่ีปฏิบติังานดา้นขนถ่าย
เก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างานจาก UBE ก่อนเร่ิม
ปฏิบติังาน 

- โรงงานมีการจดัอบรมก่อนเร่ิมปฏิบติังาน ใหแ้ก่
พนกังานและพนกังานท่ีปฏิบติังานดา้นขนถ่าย โดย
เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัประจ าโรงงาน  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 
เอกสารการอบรม
ดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั 

- จดัใหมี้ป้ายจราจรและป้ายก าหนดเตือนความเร็วภายใน
พ้ืนท่ีโครงการใหช้ดัเจน 

- โรงงานจดัใหมี้ป้ายจราจรและป้ายก าหนดเตือนความเร็ว
ภายในพ้ืนท่ีโรงงานอยา่งชดัเจน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 18 ป้ายจราจร
และป้ายจ ากดัความเร็ว
ภายในโรงงาน 

- จดัแบ่งแนวเดินรถทางเดียว ระบบเขา้ออกตามเส้นทาง 
แยกประเภท ชนิดของยานพาหนะ และใหเ้จา้หนา้ท่ี
ช้ีแจงเบ้ืองตน้ภายหลงัจากไดรั้บอนุญาตเขา้สู่โครงการ 
โดยวางแผนใหแ้ลว้เสร็จก่อนด าเนินกิจกรรม 

- โรงงานไดจ้ดัท าเส้นแบ่งแนวการเดินรถไวอ้ยา่งชดัเจน 
เพื่อความปลอดภยัดา้นการจราจรภายในพ้ืนท่ีโรงงาน 
รวมทั้งยงัไดบ้นัทึกปริมาณการจราจรภายในโรงงาน 
ตลอดระยะเวลาด าเนินการ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.20 
บนัทึกการจราจร 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม 
ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

6. การคมนาคม (ต่อ)    - รูปท่ี 19 เส้นแบ่ง
แนวการเดินรถ
ภายในโรงงาน 

- รูปท่ี 20 เจา้หนา้ท่ี
ควบคุมบริเวณหนา้
โรงงาน 

- ตรวจสอบสภาพรถบรรทุกในการขนส่งวสัดุอุปกรณ์ให้
อยูใ่นสภาพสมบูรณ์ก่อนใชง้าน เพ่ือป้องกนัการหกหล่น
ของวสัดุต่างๆ  

- โรงงานมีการตรวจสอบสภาพรถบรรทุกในการขนส่ง
วสัดุอุปกรณ์ใหอ้ยูใ่นสภาพสมบูรณ์ก่อนใชง้านอยู่
เป็นประจ า เพ่ือป้องกนัการหกหล่นของวสัดุต่างๆ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.21   
การตรวจสอบความ-
ปลอดภยัส าหรับ
ยานพาหนะ 

- จ ากดัความเร็วของรถบรรทุกขนส่งผลิตภณัฑแ์ละรถ
พนกังานท่ีสัญจรผา่นบริเวณชุมชนไม่เกิน 40 กิโลเมตร
ต่อชัว่โมง เพ่ือป้องกนัอุบติัเหตุท่ีอาจเกิดข้ึน 

- โรงงานไดจ้  ากดัความเร็วของรถบรรทุกขนส่งผลิตภณัฑ์
และรถพนกังานท่ีสัญจรผา่นบริเวณชุมชน โดยติดตั้ง
ป้ายจ ากดัความเร็วไม่เกิน 40 กิโลเมตรต่อชัว่โมง เพ่ือ
ป้องกนัอุบติัเหตุท่ีอาจเกิดข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 21 ป้ายจ ากดั
ความเร็วไม่เกิน 40 
กิโลเมตรต่อชัว่โมง 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

โครงการร่วมกบักลุ่มอูเบะ (UBE Group)    

- จดัใหมี้มาตรการในดา้นความปลอดภยัในกระบวนการ
ผลิต ดงัน้ี 

   

 ใชร้ะบบการควบคุมอตัโนมติั เคร่ืองมือ และการ
ควบคุมใชเ้ป็นทั้งแบบไฟฟ้า อิเลคทรอนิค ไฮโดรลิก
และนิวเมติก 

- โรงงานไดอ้อกแบบการควบคุมเป็บระบบอตัโนมติั  
โดยเคร่ืองมือและการควบคุมจะใชเ้ป็นแบบระบบ
ไฟฟ้าอิเลคทรอนิค ไฮโดรลิก และนิวเมติก 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 22 ระบบ
ควบคุมแบบนิวเมติก 

- รูปท่ี 36 ระบบ
ควบคุมอตัโนมติั 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จดัใหมี้มาตรการในดา้นความปลอดภยัในการจดัก าลงั
บุคลากร ดงัน้ี 

   

 จดัอบรมพนกังานในดา้น Safety และ Fire Fighting - ในปี พ.ศ.2568 มีการอบรมพนกังานในดา้น Safety 
และ Fire Fighting เรียบร้อยแลว้ และมีการอบรม
เพ่ิมเติมตามลกัษณะงาน โดยหวัหน้างาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 
เอกสารการอบรม
ดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั 

 บางกรณีควรจดัผูเ้ช่ียวชาญมาใหค้  าแนะน าในการวาง
ระบบความปลอดภยัของโรงงาน 

- โรงงานจดัใหมี้ผูเ้ช่ียวชาญจากบริษทั UBE ประเทศ
ญ่ีปุ่นมาใหค้  าแนะน าในการวางระบบความปลอดภยั
ของโรงงานเป็นประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

 ปรับปรุงแผนการรับสถานการณ์ฉุกเฉิน ให้มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน โดยน าเอาปัญหาต่างๆ ท่ีพบ
เห็นในเหตุการณ์เพลิงไหมน้ี้ปรับปรุงระบบในการ
เตรียมรับสถานการณ์ส่ังงานใหส้มบูรณ์ยิง่ข้ึน 

- โรงงานมีขั้นตอนการด าเนินการ เร่ืองการเตรียมความ-
พร้อมส าหรับภาวะฉุกเฉิน และมีการซอ้มแผนฉุกเฉิน
เป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2568 ไดด้  าเนินการฝึกซอ้ม
แผนฉุกเฉิน ในวนัท่ี 18 สิงหาคม พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   
การเตรียมพร้อม
ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.23
เอกสารการซอ้ม
แผนฉุกเฉิน ประจ าปี
พ.ศ.2568 

 จดัส่งพนกังานในระดบับริหารเขา้รับการอบรม และ 
ดูงานในต่างประเทศ 

- โรงงานมีการจดัส่งพนกังานฝ่ายซ่อมบ ารุงเคร่ืองกล
เดินทางไปดูงานและเขา้ร่วมแข่งขนัในโครงการ UBE 
Group Kai Zen Conference 2022 at ANA Crowne Plaza 
Hotel and Presented Nylon RV Prediction ระหวา่งวนัท่ี  
5-7 ธนัวาคม พ.ศ.2565 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.24      
การจดัส่งพนกังาน
ระดบับริหารเขา้รับ 
การอบรมและดูงาน 
ในต่างประเทศ 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จดัใหมี้แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน และองคก์รภาวะ
ฉุกเฉิน ซ่ึงมีผูจ้ดัการโรงงานเป็นผูรั้บผดิชอบโดยตรง 

- โรงงานมีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน และองคก์รภาวะ
ฉุกเฉิน ซ่ึงมีผูจ้ดัการโรงงานเป็นผูรั้บผดิชอบโดยตรง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   
การเตรียมพร้อม
ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 

- จดัท าแผนการรับสถานการณ์ฉุกเฉินและจดัใหมี้การ
ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน หมุนเวียนแต่ละพ้ืนท่ี และน าปัญหา
ต่างๆ จากการฝึกซอ้มมาปรับปรุงใหก้ารตอบโต้
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 

- โรงงานไดจ้ดัท าแผนการรองรับสถานการณ์ฉุกเฉิน และ
จดัให้มีการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินหมุนเวยีนแต่ละพ้ืนท่ีและ
น าปัญหาต่างๆ จากการฝึกซอ้มมาปรับปรุงใหก้ารตอบโต้
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 
โดยในปี พ.ศ.2568 ไดด้  าเนินการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 
ในวนัที่ 18 สิงหาคม พ.ศ.2568 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.23 
เอกสารการซอ้ม
แผนฉุกเฉิน ประจ าปี
พ.ศ.2568 

- จดัใหมี้การจดัตั้งองคก์รดา้นความปลอดภยั    
 จดัตั้งหน่วยงานป้องกนัอุบติัภยั ข้ึนตรงต่อผูจ้ดัการ
โรงงาน เพ่ือดูแลป้องกนัอุบติัภยัท่ีเกิดข้ึน 

- โรงงานจดัตั้งหน่วยงานป้องกนัอุบติัภยั ข้ึนตรงต่อ
ผูจ้ดัการโรงงาน เพื่อดูแลป้องกนัอุบติัภยัท่ีเกิดข้ึน 
เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.25 
เอกสารแต่งตั้ง
คณะกรรมการความ-
ปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสภาพแวดลอ้มใน
การท างาน 

- จดัใหมี้การจดัตั้งองคก์รดา้นความปลอดภยั (ต่อ)    
 จดัตั้งกรรมการความปลอดภยั เพ่ือดูแลและให้
ค  าแนะน าปรึกษาเก่ียวกบัความปลอดภยั 

- โรงงานจดัตั้งกรรมการความปลอดภยัเพ่ือดูแลและให้
ค  าแนะน าปรึกษาเก่ียวกบัความปลอดภยัเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

 จดัตั้งคณะอนุกรรมการป้องกนัอคัคีภยัฝ่ายปฏิบติัการ - โรงงานจดัตั้งคณะอนุกรรมการป้องกนัอคัคีภยัฝ่าย
ปฏิบติัการเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

- ติดตั้ง Gas Detector ใชใ้นการวดัก๊าซไวไฟ บริเวณ
หน่วยผลิตและถงัเก็บ และตรวจตราดูแลให ้Gas 
Detector ท  างานไดอ้ยา่งถูกตอ้งอยูเ่ป็นประจ า 

- โรงงานไดติ้ดตั้ง Gas Detector ใชใ้นการวดัก๊าซไวไฟ 
บริเวณหน่วยผลิตและถงัเก็บ และตรวจตราดูแลให ้
Gas Detector ท  างานไดอ้ยา่งถูกตอ้งอยูเ่ป็นประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 23  Gas Detector 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเพ่ิมเติม ให้
เพียงพอส าหรับโครงการเพ่ิมก าลงัการผลิต ไดแ้ก่          
หวัดบัเพลิง (Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้าดบัเพลิง 
(Firewater Distribution System) ถงัดบัเพลิง (Fire 
Extinguisher) อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable 
Gas Detector) และอุปกรณ์แจง้เหตุเพลิงไหม ้(Manual 
Call Point) และอุปกรณ์ตรวจจบัควนั (Smoke Detector) 

- โรงงานไดติ้ดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั
เพ่ิมเติม ใหเ้พียงพอส าหรับโรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต 
ไดแ้ก่ หวัดบัเพลิง (Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้า
ดบัเพลิง (Firewater Distribution System) ถงัดบัเพลิง 
(Fire Extinguisher) อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ 
(Flammable Gas Detector) และอุปกรณ์แจง้เหตุเพลิง-
ไหม ้(Manual Call Point) และอุปกรณ์ตรวจจบัควนั 
(Smoke Detector) เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 24 Hose Box 
และหวัจ่ายน ้าดบัเพลิง 

- รูปท่ี 25 ระบบท่อส่ง
น ้าดบัเพลิง 

- รูปท่ี 26 ถงัดบัเพลิง 
- รูปท่ี 27 Flammable 

Gas Detector 
- รูปท่ี 28 Manual 

Call Point 
- รูปท่ี 29 Smoke 

Detector 
- ก าหนดแผนการควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบ ารุงรักษา
อุปกรณ์ดบัเพลิงและระบบสัญญาณเตือนภยัแบบอตัโนมติั 
เป็นประจ า 

- โรงงานมีการก าหนดแผนการควบคุม ดูแล ตรวจสอบ 
และบ ารุงรักษาอุปกรณ์ดบัเพลิงและระบบสัญญาณ    
เตือนภยัแบบอตัโนมติั เป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.26 
แผนการควบคุม ดูแล 
ตรวจสอบ และบ ารุง 
รักษาอุปกรณ์ดบัเพลิง
และสัญญาณเตือนภยั 

- ตรวจดูแลสายไฟและอุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิดใหมี้
ประสิทธิภาพ ใชง้านไดดี้ เพ่ือป้องกนัไฟฟ้าร่ัว ซ่ึงจะ
เป็นแหล่งประกายไฟ 

- โรงงานจดัใหมี้พนกังานซ่อมบ ารุงคอยตรวจดูแล
สายไฟและอุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิดใหมี้ประสิทธิภาพ 
ใชง้านไดดี้ เพ่ือป้องกนัไฟฟ้าร่ัว ซ่ึงจะเป็นแหล่ง
ประกายไฟเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.27 
เอกสารการตรวจ 
สอบเคร่ืองมือและ
อุปกรณ์ไฟฟ้า 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จดัใหมี้บุคลากรทางการแพทยเ์พื่อดูแลและรักษาสุขภาพ
อนามยัของพนกังาน พร้อมทั้งจดัเคร่ืองมือปฐมพยาบาล
พร้อมอุปกรณ์ประจ ารถพยาบาล ประกอบดว้ย 
เคร่ืองช่วยหายใจ ท่อออกซิเจน ชุดดูดเสมหะ เปลหาม 
รถเขน็ หูฟัง เคร่ืองวดัความดนั น ้าเกลือ ยาช่วยหายใจ 
และเคร่ืองมือปฐมพยาบาลประจ าหอ้งพยาบาล ยาสามญั
ประจ าบา้น และยาองคก์ารประจ าหอ้งพยาบาล 

- โรงงานมีหอ้งพยาบาลและพยาบาลประจ า รวมทั้ง      
จดัใหมี้รถพยาบาล จ านวน 1 คนั พร้อมอุปกรณ์       
ทางการแพทย ์เพ่ือคอยดูแลพนกังานอยา่งเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 30 พยาบาล
ประจ าหอ้งพยาบาล 

- รูปท่ี 31 รถพยาบาล 

- ใช ้Job Safety Analysis โดยเลือกงานที่คนงานประสบ-
อนัตรายสูง ความถ่ีของการเกิดอุบติัเหตุสูง โดยแผนก 
Safety ท าการวเิคราะห์ร่วมกบัแผนกท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น 
แผนกท่ีมีอุบติัเหตุเกิดข้ึน ซ่ึง Job Safety Analysis          
ท่ีด  าเนินการแบ่งเป็น 3 ขั้นตอน คือ 
 แบ่งขั้นตอนการท างาน 
 ศึกษาอนัตรายหรืออุบติัเหตุท่ีแฝงอยูใ่นแต่ละขั้นตอน 
 หาวธีิการแกไ้ขอนัตรายหรืออุบติัเหตุท่ีแฝงอยูใ่น    
แต่ละขั้นตอน 

- โรงงานไดจ้ดัท าการวเิคราะห์งานเพื่อความปลอดภยั 
(Job Safety Analysis) ตามท่ีมาตรการก าหนด 
เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.28 
เอกสารการวเิคราะห์
งานเพื่อความปลอดภยั 
(Job Safety Analysis) 

- จดัหลกัสูตรอบรมพนกังานใหต้ระหนกัถึงความ
ปลอดภยัและอนัตรายท่ีจะเกิดข้ึน โดยมีพนกังานท่ีเขา้
รับการอบรม ดงัน้ี 
 พนกังานผูรั้บเหมาท่ีจะเขา้มาท างานในโรงงาน 
จะตอ้งผา่นการอบรมความปลอดภยั ซ่ึงอาจจดัท าใน
รูปแบบวดีิโอ และตอ้งผา่นการทดสอบดา้นความ
ปลอดภยั ก่อนเขา้มาท างานในโรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัหลกัสูตรอบรมพนกังาน พร้อมทั้งจดัท า
คู่มือการรักษาความปลอดภยั โดยตระหนกัถึงความ
ปลอดภยัและอนัตรายท่ีจะเกิดข้ึน ดงัน้ี 
 พนกังานผูรั้บเหมาท่ีจะเขา้มาท างานในโรงงาน จะตอ้ง
ผา่นการอบรมความปลอดภยั ซ่ึงทางโรงงานไดจ้ดัท า
ในรูปแบบวดีิโอ และตอ้งผา่นการทดสอบดา้นความ-
ปลอดภยั ก่อนเขา้มาท างานในโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 
เอกสารการอบรม
ดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั    

- ภาคผนวก ข.29 
คู่มือการรักษาความ
ปลอดภยั 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

 จดัใหมี้แผนการอบรมพนกังานประจ าปี ดงัตวัอยา่ง
หวัขอ้ต่อไปน้ี 
:  กฎระเบียบความปลอดภยัใหก้บัพนกังานทุกคน 
:  การปฐมพยาบาลใหพ้นกังานทุกคน 
:  การป้องกนัและระงบัอคัคีภยัใหก้บัพนกังานทุกคน 
:  สอบสวน วเิคราะห์ บนัทึกรายงาน และการประเมิน 
   อุบติัเหตุใหก้บัพนกังาน Safety 

 โรงงานไดมี้การอบรมพนกังานประจ าปี ตามหัวขอ้   
ท่ีก าหนดไวใ้นมาตรการเรียบร้อยแลว้ ไดแ้ก่ 
:  กฎระเบียบความปลอดภยัใหก้บัพนกังานทุกคน 
:  การปฐมพยาบาลใหพ้นกังานทุกคน 
:  การป้องกนัและระงบัอคัคีภยัใหก้บัพนกังานทุกคน 
:  สอบสวน วเิคราะห์ บนัทึกรายงาน และการประเมิน 
   อุบติัเหตุใหก้บัพนกังาน Safety 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.8 
เอกสารการอบรม
ดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั    

- การท างานในหน่วยเตรียมสารเคมีท่ีเก่ียวขอ้งกบั AH 
Salt ซ่ึงมีลกัษณะเป็นผลึก ไม่ก่อใหเ้กิดฝุ่ นมาก และไม่
ติดไฟจึงใชพ้ดัลมดูดออกนอกอาคารผลิตและระหวา่ง
ด าเนินการผลิตก าหนดใหพ้นกังานท่ีมีหนา้ท่ีเติมสาร 
ทุกคนตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
เช่น ถุงมือ เส้ือกนัสารเคมี หนา้กากและแวน่ตา 

- โรงงานไดติ้ดตั้งพดัลมดูด AH Salt ออกนอกอาคารผลิต 
และก าชบัให้พนักงานทุกคนท่ีมีหน้าท่ีเติมสารเคมีตอ้ง
สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลให้
ครบทุกคร้ังก่อนเขา้ปฏิบติังาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 32 พดัลมดูด 
AH Salt ออกนอก
อาคารผลิต 

- รูปท่ี 33 พนกังาน  
สวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล ขณะเติม
สารเคม ี

- กรณีกลุ่มควนัไอของแลคตมัจะติดตั้ง Lactam Absorbent 
โดยใช ้Blower ดูดดา้นท่ีเกิดข้ึนไปเขา้ Diehead Vapour 
Absorber Column โดยการฉีดละอองน ้า เพื่อดกัจบั         
คาโปรแลคตมัใหล้ะลายปนน ้า ซ่ึงน ้าส่วนน้ีจะหมุนเวยีน
ในระบบจนเม่ือความเขม้ขน้ของคาโปรแลคตมัในน ้าสูงข้ึน
จึงถูกส่งเขา้ระบบน ากลบัสารคาโปรแลคตมั การวดั
ปริมาณไอ ระยะ 1 เมตร ห่างจากระบบผลิตเมด็ (Pelletizer) 
ตอ้งไม่เกิน 23 มก./ลบ.ม. (มาตรฐาน OSHA) 

- โรงงานไดมี้การปรับปรุงกระบวนการผลิต และเพ่ิม
คุณภาพของผลิตภณัฑไ์นล่อน-6 ให้มีประสิทธิภาพ
มากข้ึน โดยเป็นการเปล่ียนแปลงเทคโนโลยกีระบวนการ
ตดัเมด็ เป็นการตดัเมด็ใตน้ ้ า (Under Water Strand 
Granulator) จึงมีการยกเลิกอุปกรณ์ Diehead Vapour 
Absorber ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2565 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.40 
เอกสารการแจง้ขอ
ติดตั้งเคร่ืองจกัรเพ่ิมเติม 
ตามโครงการปรับปรุง
กระบวนการผลิต และ
เพ่ิมคุณภาพผลิตภณัฑ์
ไนล่อน-6 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

7. อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จดัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหพ้นกังาน      
สวมใส่ตามลกัษณะงาน เช่น หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั
แวน่ครอบตา กระบงัหนา้กนัสารเคมี Ear Plugs, Ear Muffs 
หนา้กากกนัฝุ่ น กนัสารเคมี Air Pak ถุงมือกนัไฟฟ้า ถุงมือ
กนัสารเคมี ถุงมือกนัความร้อน และชุดกนัสารเคมี     
ปลอกแขนกนัสารเคมี ปลอกแขนกนัความร้อน สายรัดตวั 
เขม็ขดันิรภยั ห่วงชูชีพ รองเทา้นิรภยั และรองเทา้บูท้กนั-
น ้ากนัสารเคมี 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั   
ส่วนบุคคลส าหรับพนกังาน สวมใส่ตามลกัษณะงาน
อยา่งเหมาะสมและเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 34 อุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล 

- จดัให้มีช่องทางการส่ือสารดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยั
และส่ิงแวดลอ้มแก่พนกังาน เช่น บอร์ดประชาสัมพนัธ์ 
วารสาร E-mail เป็นตน้ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีช่องทางการส่ือสารดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้มแก่พนกังาน 
เช่น บอร์ดประชาสัมพนัธ์ วารสาร E-mail เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 35 ช่องทาง 
การส่ือสารดา้น
ความปลอดภยั 

- จดัท าคู่มือปฏิบติัการดา้นความปลอดภยั ซ่ึงประกอบดว้ย
รายละเอียดกระบวนการผลิต อนัตรายจากสารเคมีท่ีเก่ียวขอ้ง 
และแนวทางการปฏิบติัของชุมชน หากเกิดเหตุฉุกเฉินจาก
โครงการ โดยประชาสัมพนัธ์ใหป้ระชาชนรับทราบอยา่ง
ต่อเน่ืองหรือผา่นทางผูน้ าชุมชน 

- โรงงานไดจ้ดัท าคู่มือปฏิบติัการดา้นความปลอดภยั       
เพ่ือเผยแพร่ใหแ้ก่ชุมชน พร้อมทั้งจดัให้มีการซอ้ม    
แผนฉุกเฉินร่วมกนัระหวา่งโครงการกบัชุมชน โดย  
คร้ังล่าสุดในปี พ.ศ.2556 ไดท้  าการซอ้มแผนฉุกเฉิน      
(กรณีเกิดสารเคมีร่ัวไหล) ร่วมกบัชุมชนในวนัท่ี 14 
พฤศจิกายน พ.ศ.2556 ทั้งน้ีโรงงานไดใ้หข้อ้มลูเก่ียวกบั
แผนผงั แนะน ากระบวนการผลิต และแนวทางการปฏิบติั
เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ ซ่ึง
ก าหนดหนา้ท่ีในการดูแลและใหข้อ้มลูกบัผูน้  าชุมชน
และประชาชนในชุมชนโดยเฉพาะ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.30     
คู่มือความปลอดภยั  
อาชีวอนามยั และ
ส่ิงแวดลอ้ม และการ
จดัการเก่ียวกบัอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

8. อนัตรายร้ายแรง - จดัใหมี้ระบบควบคุมอตัโนมติัฉุกเฉินควบคุมการป้อน
สารเช้ือเพลิงเขา้สู่ปฏิกรณ์ 

- โรงงานจดัใหมี้ระบบควบคุมอตัโนมติัฉุกเฉินควบคุม
การป้อนสารเช้ือเพลิงเขา้สู่ปฏิกรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 36 ระบบ
ควบคุมอตัโนมติั 

- ออกแบบปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนปฏิกรณ์ ท่ีสามารถ
รับแรงดนัที่ผดิปกติ และคอยดูแลรักษาเป็นประจ ามิให้
เกิดการสึกกร่อน และมีระบบเตือนระดบัความดนัที่
ผดิปกติ 

- โรงงานไดอ้อกแบบปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนปฏิกรณ์
ท่ีสามารถรับแรงดนัที่ผดิปกติ และคอยดูแลรักษาเป็น
ประจ า ตามแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
(PM Plan) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

- จดัใหมี้ระบบ Block/Interlocking Valve และ Safety 
Relief Valve ส าหรับปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนปฏิกรณ์ 

- โรงงานมีระบบ Block/Interlocking Valve และ Safety 
Relief Valve ส าหรับปฏิกรณ์และท่อล าเลียงป้อนปฏิกรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 37 Interlocking 
Valve และ Safety 
Relief Valve 

- ตรวจสอบการร่ัวไหลโดยติดตั้ง Gas Detector ท่ีไวต่อ
ปริมาณการร่ัวไหล 

- โรงงานไดติ้ดตั้ง Gas Detector ไวใ้นบริเวณท่ีอาจเกิด
การร่ัวไหลของก๊าซเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 23 Gas 
Detector 

- จดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ไดแ้ก่             
หวัดบัเพลิง (Water Hydrant) ระบบท่อส่งน ้าดบัเพลิง 
(Firewater Distribution System) และถงัดบัเพลิง (Fire 
Extinguisher)  

- โรงงานไดจ้ดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั
ตามท่ีระบุไวใ้นมาตรการอยา่งครบถว้นเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 24 Hose Box 
และหวัจ่ายน ้าดบัเพลิง 

- รูปท่ี 25 ระบบท่อส่ง
น ้าดบัเพลิง 

- รูปท่ี 26 ถงัดบัเพลิง 
- จดัใหมี้แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ซ่ึงประกอบดว้ย 
แผนก่อนเกิดเพลิงไหม ้(การอบรม การรณรงค ์และการ
ตรวจตรา) แผนขณะเกิดเพลิงไหม ้(การดบัเพลิงและการ
อพยพหนีไฟ) แผนบรรเทาทุกข ์และแผนปฏิรูปฟ้ืนฟ ู

- โรงงานไดจ้ดัให้มีแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั          
ซ่ึงประกอบดว้ย แผนก่อนเกิดเพลิงไหม ้(การอบรม  
การรณรงค ์และการตรวจตรา) แผนขณะเกิดเพลิงไหม ้
(การดบัเพลิง และการอพยพหนีไฟ) แผนบรรเทาทุกข ์
และแผนปฏิรูปฟ้ืนฟ ู

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.22   
การเตรียมพร้อม
ส าหรับภาวะฉุกเฉิน 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

8. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ) - จดัใหมี้ระบบขออนุญาตเขา้ท างาน ส าหรับงานท่ีท าให้
เกิดความร้อน/ประกายไฟ (Hot Work) ซ่ึงเป็นสาเหตุท่ี
ท  าใหเ้กิดอนัตรายร้ายแรงได ้ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบขออนุญาตเขา้ท างาน (Work 
Permit) ส าหรับงานท่ีท าใหเ้กิดความร้อน/ประกายไฟ 
(Hot Work) ซ่ึงเป็นสาเหตุท่ีท  าใหเ้กิดอนัตรายร้ายแรงได ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.31  
ระบบการขออนุญาต
เขา้ท างาน (Work 
Permit) ส าหรับงาน   
ท่ีท  าใหเ้กิดความร้อน
หรือประกายไฟ    
(Hot Work) 

- จดัท าการประเมินความเส่ียงโดยวธีิ HAZOP เพื่อหา
อนัตราย (ความเส่ียง) และก าหนดมาตรการป้องกนั 
(Safeguard) เพื่อขจดัสาเหตุของอนัตราย หรือลด
ผลกระทบจากอนัตราย 

- ในการท างานท่ีมีความเส่ียง โรงงานจดัให้มีการประเมิน
ความเส่ียงโดยวธีิ HAZOP ก่อนเร่ิมงาน เพ่ือป้องกนั
ผลกระทบจากอนัตรายเรียบร้อยแลว้ ทั้งน้ี โรงงานตอ้ง
ทบทวนภายในปี พ.ศ.2567 (ล่าสุดทบทวนปี พ.ศ.2562) 
แต่ทางกรมโรงงานอุตสาหกรรมแจง้วา่ตอ้งทบทวน 
อีกคร้ังในปี พ.ศ.2570 เน่ืองจากตอ้งทบทวนทุกๆ 5 ปี 
นบัจากปีท่ีเร่ิมประกอบกิจการ (โรงงานเร่ิมประกอบ
กิจการในปี พ.ศ.2540) 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.1 ผล
การศึกษา HAZOP 

- จดัใหมี้แผนเฝ้าระวงั ตรวจสอบ และบ ารุงรักษาท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติ ดงัน้ี 
 ส ารวจและสภาพของท่อส่งก๊าซธรรมชาติภายในพ้ืนท่ี
โครงการเป็นประจ า 

 จดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีท  าการตรวจสอบรอยร่ัวของก๊าซ
ธรรมชาติจากท่อขนส่ง หนา้แปลน/วาลว์ และสถานี
ควบคุม ดว้ย Portable Gas Detector เป็นประจ า 

 ติดตั้งวาลว์ควบคุมการจ่ายก๊าซและปิดเปิดวาลว์ 
บริเวณท่อขนส่งก๊าซ เพ่ือใชใ้นกรณีท่ีเกิดเหตุการณ์
ฉุกเฉิน 

- ปัจจุบนัโรงงานไม่มีการใชก๊้าซธรรมชาติในกระบวน- 
การผลิต จึงไม่มีท่อส่งก๊าซธรรมชาติ หากโรงงานน า
ก๊าซธรรมชาติมาใชจ้ะปฏิบติัตามมาตรการท่ีก าหนดไว้
อยา่งเคร่งครัดต่อไป 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

8. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ) - จดัใหมี้แผนฟ้ืนฟูหลงัจากท าการระงบัเหตุฉุกเฉิน    
เสร็จส้ิน ดงัน้ี 
 จดัท าแผนฟ้ืนฟกูรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินใหค้รอบคลุม   
ตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น ประกาศกระทรวง-
มหาดไทย เร่ือง การป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในสถาน
ประกอบการ เพื่อความปลอดภยัในการท างานส าหรับ
ลูกจา้ง เป็นตน้ โดยครอบคลุมผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน
ทั้งภายในและภายนอกโครงการ 

 น าเสนอแผนฟ้ืนฟกูรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินของ
โครงการให ้สผ. เพื่อรับทราบภายในระยะเวลา 1 ปี 
หลงัเร่ิมด าเนินการ 

- โรงงานจะจดัใหมี้แผนฟ้ืนฟหูลงัจากท าการระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน ตามท่ีมาตรการก าหนดทุกประการ แต่อยา่งไร   
ก็ตามท่ีผา่นมายงัไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉินเกิดข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

9. สภาพสังคม-เศรษฐกจิ 
 

- จา้งแรงงานในทอ้งถ่ินที่มีความรู้ ความสามารถตาม-
ความเหมาะสมกบัต าแหน่งงานของโครงการ  

- โรงงานไดมี้การจา้งแรงงานในทอ้งถ่ินท่ีมีความรู้ 
ความสามารถ ตามความเหมาะสมกบัต าแหน่งงานของ
โรงงาน ทั้งในส่วนของผูรั้บเหมาและพนกังานประจ า 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.39 
จ านวนพนกังาน
ทอ้งถ่ิน 

- ร่วมกิจกรรมของชุมชนใกลเ้คียง จดักิจกรรมเพ่ือสังคม 
เช่น ใหทุ้นการศึกษาแก่นกัเรียนของชุมชน เป็นตน้ 

- โรงงานไดเ้ขา้ร่วมกิจกรรมของชุมชนใกลเ้คียง และจดั
กิจกรรมเพ่ือสังคม เช่น มอบอุปกรณ์กีฬาและอุปกรณ์
คอมพิวเตอร์ใหก้บัโรงเรียนในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน  

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมสืบสานประเพณี
ชุมชนทอ้งถ่ิน เพ่ือเป็นการอนุรักษป์ระเพณีอนัดีงาม 
ใหค้งอยูสื่บต่อไป เช่น ประเพณีบุญทอดกฐิน ประเพณี 
แห่เทียนจ าน าพรรษา และประเพณีลอยกระทง เป็นตน้ 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) จดักิจกรรมส่งเสริมให ้
คนในชุมชนตระหนกัและใส่ใจส่ิงแวดลอ้ม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกจิ 
    (ต่อ) 

 - กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) เขา้ร่วมกิจกรรมโครงการ
ปริญญาใจ ผูสู้งวยั สุขภาพดี ชีวีมีสุข 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) เขา้ร่วมในพิธีตอ้นรับ
เงินพระราชทานขวญัถุงกองทุนแม่ของแผน่ดิน ณ บา้น
หว้ยมะเฟือง ต าบลตะพง อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมกบัฝ่ายปกครอง
และทอ้งถ่ินในพ้ืนท่ี ช่วยเหลือผูป้ระสพอุทกกภยัใน
พ้ืนท่ีชายแดน  

  

- จดัใหมี้กิจกรรมรณรงคป์ระชาสัมพนัธ์เก่ียวกบั 
โครงการใหชุ้มชนและประชาชนทัว่ไป มีแผนงาน     
การประชาสัมพนัธ์ ดงัน้ี 
1) กิจกรรมใหค้วามรู้ (Educational Activities) 

 จดัท าเอกสารเผยแพร่ และส่ือประชาสัมพนัธ์
ต่างๆ เช่น แผน่พบั สไลด ์และเอกสารอ่ืนๆ 

 จดัใหมี้บุคลากรออกเผยแพร่ โดยการบรรยายตาม
สถานท่ีศึกษาและสมาคมต่างๆ 

 เสนอความรู้ ขอ้เทจ็จริงเก่ียวกบักระบวนการผลิต 
การป้องกนัอนัตรายและส่ิงแวดลอ้มผา่นทาง
ส่ือมวลชนต่างๆ เช่น หนงัสือพิมพ ์วทิยกุระจายเสียง 
โทรทศัน์ เป็นตน้ 

 ใหก้ารสนบัสนุนและร่วมจดันิทรรศการ และ
กิจกรรมทางวชิาการท่ีเก่ียวขอ้งกบัอุตสาหกรรม 
ปิโตรเคมี 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีกิจกรรมรณรงคป์ระชาสัมพนัธ์เก่ียวกบั
การด าเนินงานของโครงการใหชุ้มชนและประชาชน
ทัว่ไปทราบ ตามท่ีมาตรการก าหนด เช่น เปิดโอกาสให้
บริษทัใกลเ้คียง และผูแ้ทนชุมชน เขา้เยีย่มชมการประกอบ
กิจการของบริษทั และติดตั้งบอร์ดประชาสัมพนัธ์ เพื่อ
แสดงผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มใน
ชุมชน เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 

- รูปท่ี 40 บอร์ดแสดงผล
การติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกจิ 

    (ต่อ) 

 ประสานงานกบัผูน้  าชุมชน หรือหน่วยงานราชการ
ท่ีเก่ียวขอ้ง เพ่ือช้ีแจงการด าเนินโครงการและการ
จดัการดา้นส่ิงแวดลอ้มของโครงการ 

   

2) กิจกรรมเพ่ือสังคม (Social Activities) 
 ร่วมมือกบัหน่วยงานราชการและประชาชน        
ในกิจกรรมพฒันาทอ้งถ่ิน 

 ร่วมมือกบัหน่วยงานราชการและประชาชน        
ท  าการรณรงครั์กษาสภาพแวดลอ้ม 

 สนบัสนุนการศึกษาแก่เยาวชนในทอ้งถ่ิน         
เช่น ใหทุ้นการศึกษา เป็นตน้ 

 จดัใหมี้โครงการช่วยเหลือสังคม โดยเฉพาะชุมชน
ท่ีอยูโ่ดยรอบโครงการ 

 จดัใหมี้บุคลากรประชาสัมพนัธ์ที่รับผดิชอบ
เก่ียวกบัการสร้างความสัมพนัธ์ท่ีดีกบักลุ่มบุคคล
ต่างๆ อีกทั้งรับทราบปัญหารวมทั้งการร้องทุกข์
และความตอ้งการของประชาชนในทอ้งถ่ิน 

- โรงงานไดเ้ขา้ร่วมกิจกรรมของชุมชนใกลเ้คียง และจดั
กิจกรรมเพ่ือสังคม เช่น มอบอุปกรณ์กีฬาและอุปกรณ์
คอมพิวเตอร์ใหก้บัโรงเรียนในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมสืบสานประเพณี
ชุมชนทอ้งถ่ิน เพื่อเป็นการอนุรักษป์ระเพณีอนัดีงาม 
ใหค้งอยูสื่บต่อไป เช่น ประเพณีบุญทอดกฐิน ประเพณี 
แห่เทียนจ าน าพรรษา และประเพณีลอยกระทง เป็นตน้ 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) จดักิจกรรมส่งเสริมให ้
คนในชุมชนตระหนกัและใส่ใจส่ิงแวดลอ้ม 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) เขา้ร่วมกิจกรรมโครงการ
ปริญญาใจ ผูสู้งวยั สุขภาพดี ชีวีมีสุข 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) เขา้ร่วมในพิธีตอ้นรับ
เงินพระราชทานขวญัถุงกองทุนแม่ของแผน่ดิน ณ บา้น
หว้ยมะเฟือง ต าบลตะพง อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

- กลุ่มบริษทั อูเบะ (ประเทศไทย) ร่วมกบัฝ่ายปกครอง
และทอ้งถ่ินในพ้ืนท่ี ช่วยเหลือผูป้ระสพอุทกกภยัใน
พ้ืนท่ีชายแดน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกจิ 

    (ต่อ) 

- จดัใหมี้บุคลากรท่ีท าหนา้ท่ีประชาสัมพนัธ์ และใหข้อ้มลู
แก่ชุมชนบริเวณใกลเ้คียงใหท้ราบล่วงหนา้ก่อนท่ีจะ
ด าเนินการใดๆ ท่ีจะส่งผลกระทบกบัชุมชน  

- โรงงานจดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีประชาสัมพนัธ์ และใหข้อ้มลู
แก่ชุมชนบริเวณใกลเ้คียง และแจง้หน่วยงานราชการให้
ทราบล่วงหนา้ก่อนท่ีจะด าเนินการใดๆ ท่ีจะส่งผลกระทบ
กบัชุมชน  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข. 35 
เอกสารการแจง้
หน่วยงานราชการ
ทราบเก่ียวกบัก าหนด 
การตรวจสอบผลการ
ปฏิบติัตามมาตรการฯ 

- จดัใหมี้ช่องทางการรับเร่ืองร้องเรียน เช่น ติดตั้งตูรั้บ
เร่ืองร้องเรียนบริเวณดา้นหนา้โรงงาน พร้อมมีป้ายและ
หมายเลขโทรศพัทร์ะบุช่ือผูท่ี้สามารถติดต่อได ้ติดไวใ้ห้
สามารถมองเห็นอยา่งชดัเจน 

- โรงงานมีการจดัเจา้หนา้ท่ีเพ่ือลงพ้ืนท่ีรับเร่ืองร้องเรียน
สอบถามปัญหาและประสานงานไปยงัโรงงาน เพื่อท่ีจะ
แกไ้ขไดอ้ย่างทนัท่วงที ซ่ึงในปัจจุบนัยงัไม่มีเหตุ
ร้องเรียนเกิดข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33  
เอกสารการรับเร่ือง
ร้องเรียน 

- ด าเนินการแกไ้ขขอ้ร้องเรียน ติดตามผลการด าเนินการ 
รวมทั้งการตอบกลบัขอ้ร้องเรียนตามช่องทางท่ีก าหนดไว ้ 

- หากมีการร้องเรียนเกิดข้ึน โรงงานจะด าเนินการแกไ้ข
ขอ้ร้องเรียน ติดตามผลการด าเนินการ รวมทั้งตอบกลบั
ขอ้ร้องเรียนตามช่องทางท่ีก าหนดไว ้

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33
เอกสารการรับเร่ือง
ร้องเรียน 

- บนัทึกขอ้ร้องเรียนท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินโครงการและ
วธีิการแกไ้ขปัญหา โดยสรุปเสนอผูบ้ริหารทุกปี 

- โรงงานมีกระบวนการบนัทึกขอ้ร้องเรียนต่างๆ โดยได้
จดัท าแบบฟอร์มรับเร่ืองร้องเรียน รวมทั้งขั้นตอนการ
ด าเนินการแกไ้ขปัญหา และน าเสนอผูบ้ริหารรับทราบ
ทุกปี 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33
เอกสารการรับเร่ือง
ร้องเรียน 

- จดัใหมี้การส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยูโ่ดยรอบ
โครงการเป็นประจ าทุกปี เพื่อใหท้ราบถึงความเห็นที่มี
ต่อการด าเนินโครงการในภาพรวมของกลุ่มบริษทัอูเบะ 

- โรงงานไดจ้ดัท าโครงการร่วมกบักลุ่มอูเบะ (UBE 
Group) ท าการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่
โดยรอบโรงงานเป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2568         
ไดด้  าเนินการส ารวจความคิดเห็นของชุมชน ระหวา่ง
เดือนสิงหาคม ถึงกนัยายน พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ค.3             
ผลการส ารวจสภาพ
เศรษฐกิจ-สังคมและ
ความคิดเห็นต่อ
โครงการ ประจ าปี 
พ.ศ.2568 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

10. สุนทรียภาพและ 
การท่องเที่ยว 

- จดัใหมี้พ้ืนท่ีสีเขียวขนาดไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 5 ของพ้ืนท่ี
โรงงานทั้งหมด (1,104 ตารางเมตร) และดูแลบ ารุงรักษา
อยา่งสม ่าเสมอ 

- โรงงานจดัใหมี้พ้ืนท่ีสีเขียว ร้อยละ 5.9 (1,301.4 ตาราง-
เมตร) ของพ้ืนท่ีโรงงานทั้งหมด และมีการบ ารุงรักษา
อยา่งสม ่าเสมอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.34  
พ้ืนท่ีสีเขียว 

- รูปท่ี 38 พ้ืนท่ีสีเขียว
ภายในโรงงาน 

- ออกแบบรูปแบบอาคาร ส่ิงก่อสร้าง ไม่ใหท้  าลาย
ทศันียภาพและส่ิงแวดลอ้ม 

- โรงงานไดอ้อกแบบรูปแบบอาคาร ส่ิงก่อสร้าง ท่ีไม่
ท าลายทศันียภาพและส่ิงแวดลอ้ม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 39 รูปแบบ
อาคาร ส่ิงก่อสร้าง 
ท่ีไม่ท าลายทศันีย- 
ภาพและส่ิงแวดลอ้ม 

11. การควบคุมปัญหา 
     มลพิษที่อาจเกิดขึ้น 
     กรณีที่ไม่ใช่การ 
      ด าเนินการปกติ 

    

      11.1  การซ่อมบ ารุง              
               อุปกรณ์ 
                (Corrective  
                Maintenance) 

- ตดัระบบไฟฟ้าท่ีจ่ายไปยงัอุปกรณ์ท่ีท าการซ่อมบ ารุง 
- ปิด Block Valve จนสุด เพื่อตดัแยก (Isolate) อุปกรณ์ 
- บางกรณีตอ้งถ่ายเทวสัดุท่ีตกคา้งอยูใ่นอุปกรณ์นั้นๆ เช่น 
น ้ามนัเคร่ืองออกไปยงัอุปกรณ์ท่ีเตรียมไวร้องรับ เช่น 
ถงั 200 ลิตร เพ่ือรอส่งขายหรือส่งก าจดั 

- ปิดระบบป้อนก๊าซไนโตรเจนออกจากระบบเพ่ือ     
ความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน 

- ใชเ้คร่ืองวดัปริมาณก๊าซออกซิเจน (Oxygen Gas Detector) 
ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกซิเจนเพ่ือใหแ้น่ใจวา่อยูใ่นระดบั
ท่ีปลอดภยัต่อการปฏิบติังาน 

- แจง้ทีมซ่อมบ ารุง (Maintenance-Team) ใหเ้ขา้ปฏิบติังาน 

- กรณีท่ีไม่ใช่การด าเนินการปกติ โรงงานจะควบคุมปัญหา
ท่ีอาจเกิดข้ึนตามท่ีมาตรการก าหนดไว ้ทั้งน้ีหากมีการ
ด าเนินการใด  ๆท่ีไม่มีขั้นตอนการปฏิบติังาน (WI) ควบคุม 
โครงการจะท าการวเิคราะห์งานเพื่อความปลอดภยั (JSA) 
ทุกคร้ัง ซ่ึงท่ีผา่นมายงัไม่เคยเกิดเหตุการณ์ดงักล่าวข้ึน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.28 
เอกสารการวเิคราะห์
งานเพื่อความปลอดภยั 
(Job Safety Analysis) 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

11. การควบคุมปัญหา 

 มลพษิที่อาจเกิดขึน้ 

     กรณีที่ไม่ใช่การ 

      ด าเนินการปกติ (ต่อ) 

    

      11.2  การซ่อมบ ารุง 
       เคร่ืองจกัร 
       ประจ าปี 
        (Turnaround) 

- หยดุการป้อนสารตั้งตน้ (Caprolactam) เขา้สู่ระบบ  
ในขณะท่ีกระบวนการผลิตอ่ืนๆ ยงัด าเนินต่อไป ดงันั้น
ปริมาณของโพลีเอไมดห์รือไนล่อน ท่ีอยูใ่นระบบจะถูก
แปลงสภาพไปเป็นผลิตภณัฑแ์ละบรรจุออกไป จนกวา่  
จะหมดจากระบบ 

- เม่ือโพลีเมอร์เหลว หรือไนล่อน หมดไปจากระบบแลว้  
จะหยดุระบบไฟฟ้าท่ีใหค้วามร้อนแก่ถงัปฏิกิริยา โพลีเมอร์
ท่ีติดคา้งอยูจ่ะแขง็ตวัเกาะตามผนงัของอุปกรณ์ 

- เม่ืออุณหภูมิในถงัปฏิกริยาลดลงต ่ากวา่ 60 องศาเซลเซียส 
จะหยดุป้อนก๊าซไนโตรเจนแก่ถงัปฏิกิริยา และป้อน
อากาศเขา้แทน 

- หากมีความจ าเป็นตอ้งเขา้ไปท างานในบางส่วนของ
ถงัปฏิกริยา ตอ้งท าการวดัปริมาณก๊าซออกซิเจนตาม
ขั้นตอนของหน่วยงานความปลอดภยั 

- ส่งมอบอุปกรณ์ใหพ้นกังานหน่วยงานซ่อมบ ารุงสามารถ
เขา้ปฏิบติังานได ้

- โรงงานมีการหยดุการผลิตเพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  
คร้ังล่าสุด ในวนัท่ี 11 ธันวาคม พ.ศ.2568 และได้
ด าเนินการแจง้ใหส้ านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง
ทราบ ก่อนการหยดุการผลิตเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจง้      
หยดุเดินเคร่ืองจกัร
เพ่ือซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                          บทที่ 3 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)                                                ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-225032/SECOT                                                                                                3-34                                                                                                              UNT&UUCP-T225032(2H)-Table 3.1 

ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

11. การควบคุมปัญหา 
      มลพษิที่อาจเกดิขึน้       
      กรณีที่ไม่ใช่การ 
      ด าเนินการปกติ (ต่อ) 

    

      11.3  การจดัการ 
              น ้ าเสียในช่วง 
              ท่ีมีการหยดุ 
              เพ่ือซ่อมบ ารุง 
              หรือหยดุ 
              ประจ าปี 
              (Turnaround) 
 

- วางแผนวา่จะท าการลา้งอุปกรณ์ใดบา้งในระหวา่งหยุด
ท าการผลิต 

- ค านวณปริมาณน ้าเสียท่ีจะเกิดข้ึนพร้อมกบั COD Load 
- ประสานงานกบัหน่วยงานบ าบดัน ้าเสียของโรงงานผลิต
สารคาโปรแลคตมั (Caprolactum) วา่สามารถรับปริมาณ
น ้าเสียท่ีจะเกิดไดห้รือไม่ 

- หากระบบบ าบดัน ้าเสียของโรงงานผลิตสารคาโปรแลคตมั
ไม่สามารถรับน ้าเสียไดท้ั้งหมด ตอ้งเตรียมบ่อ หรือถงั
รองรับน ้าเสียส่วนเกิน เพ่ือจะส่งบ าบดัภายหลงั หรือ
ยกเลิกการลา้งอุปกรณ์บางตวัท่ีไม่มีความจ าเป็นเร่งด่วน 

- โรงงานมีการหยดุการผลิตเพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุง
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ (Shutdown/Turnaround)  
คร้ังล่าสุด ในวนัท่ี 11 ธันวาคม พ.ศ.2568 และได้
ด าเนินการแจง้ใหส้ านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง
ทราบ ก่อนการหยุดการผลิตเรียบร้อยแลว้ 

-  - ภาคผนวก ข.38 
เอกสารการแจง้     
หยดุเดินเคร่ืองจกัร 
เพ่ือซ่อมบ ารุงต่อ
หน่วยงานราชการ 

ด้านสุขภาพ     
12.  การระบายมลพษิ 

ทางอากาศจาก 
โครงการ คือ ก๊าซ 
ไนโตรเจนไดออก- 
ไซด์และฝุ่นละออง 

- ควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย
ของโครงการไม่ใหเ้กินค่าควบคุมท่ีก าหนดไวใ้นหวัขอ้
คุณภาพอากาศ 

- โรงงานมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจาก
ปล่องระบายของโรงงาน ไม่ใหเ้กินค่าควบคุมท่ีก าหนด
ไวใ้นหัวขอ้คุณภาพอากาศ ทั้งน้ีผลการตรวจวดัในช่วง
ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ทั้งหมด 
มีค่าอยูใ่นค่าควบคุมและเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1 

- เม่ือพบการปล่อยสารมลพิษสูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด     
ใหท้  าการแกไ้ขทนัที หากไม่สามารถด าเนินการได้
ตามปกติในระยะเวลาอนัส้ัน ใหโ้ครงการหยดุหน่วย
ผลิตท่ีเก่ียวขอ้งนั้นทนัที 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 ผลการ
ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศทั้งหมด 
มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1  
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

12.  การระบายมลพษิ 
ทางอากาศจาก 
โครงการ คือ ก๊าซ 
ไนโตรเจนไดออก- 
ไซด์และฝุ่นละออง 
(ต่อ) 

- ก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
(Preventive Maintenance Program) ใหเ้ตาตม้น ้ามนั (Hot  
Oil Heater) สามารถเผาไหมเ้ช้ือเพลิงไดอ้ยา่งสมบูรณ์ 

- โรงงานมีการก าหนดแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกนั (Preventive Maintenance Program) ให้เตาตม้
น ้ามนั (Hot Oil Heater) สามารถเผาไหมเ้ช้ือเพลิงได้
อยา่งสมบูรณ์ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยุดซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation) 

- ติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอยา่ง
สม ่าเสมอ ตามท่ีก าหนดไวใ้นมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดา้นคุณภาพอากาศ 

- โรงงานมีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศอยา่งสม ่าเสมอ ตามท่ีก าหนดในมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ดา้นคุณภาพ
อากาศ ทั้งน้ีผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศ ช่วงระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม 
พ.ศ.2568 ทั้งหมดมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดและเกณฑ์
มาตรฐาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.2-1  

13.  ความกงัวลใจ 
      เกีย่วกบัการ  
      ปล่อยของเสีย  
      จากโครงการ 

- ก าหนดใหก้ารตรวจวดัผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของบริษทั 
โดย Third Party ตอ้งแจง้ตวัแทนชุมชนหรือหน่วยงาน
ราชการใหเ้ขา้มามีส่วนร่วมในการสังเกตการณ์ระหวา่ง
การตรวจวดัผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

- ในกรณีท่ีมีการตรวจวดัผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของบริษทั 
โดย Third Party โรงงานไดมี้การแจง้ตวัแทนชุมชนหรือ
หน่วยงานราชการใหเ้ขา้มามีส่วนร่วมในการสังเกตการณ์ 
ระหวา่งการตรวจวดัผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.35 
เอกสารการแจง้
หน่วยงานราชการ
ทราบเก่ียวกบัก าหนด 
การตรวจสอบผลการ
ปฏิบติัตามมาตรการ 

- เปิดเผยเอกสารผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มใหชุ้มชนไดรั้บทราบผา่นช่องทางสาธารณะ   
2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ดสาธารณะ และการแจง้ผูใ้หญ่บา้น
หมู่ 4 ต าบลตะพง 

- โรงงานมีการเปิดเผยเอกสารผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มใหชุ้มชนไดรั้บทราบ ผ่านช่องทาง
สาธารณะ 2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ดสาธารณะ และการ
แจง้ผูใ้หญ่บา้น หมู่ 4 ต าบลตะพง เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 40 บอร์ด
แสดงผลการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

13.  ความกงัวลใจ 
      เกีย่วกบัการ  
      ปล่อยของเสีย  
      จากโครงการ (ต่อ) 

- จดัใหมี้การส่งเสริมสุขภาพเป็นประจ าทุกปี - โรงงานจดัใหมี้การส่งเสริมสุขภาพเป็นประจ าทุกปี 
และมีหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีเพ่ือใหบ้ริการประชาชน    
ท่ีอาศยัอยูใ่นพ้ืนท่ีใกลเ้คียงเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32  
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 

- รวบรวมขอ้มลูสถานะทางสุขภาพจากหน่วยงานดา้น-
สาธารณสุขท่ีอยูใ่กลเ้คียงพ้ืนท่ีโครงการ เพ่ือใชเ้ป็น
ขอ้มลูเฝ้าระวงักรณีท่ีมีแนวโนม้อตัราการเจบ็ป่วยสูงข้ึน 

- โรงงานมีการรวบรวมขอ้มลูสถานะทางสุขภาพ จาก
หน่วยงานดา้นสาธารณสุขท่ีอยูใ่กลเ้คียงพ้ืนท่ีโรงงาน 
โดยในปี พ.ศ.2568 ไดด้  าเนินการรวบรวมขอ้มลูใน
เดือนธนัวาคม พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ตารางท่ี 4.9-1 ถึง 
4.9-2 

- จดัท าเอกสารเผยแพร่ ใหค้วามรู้ดา้นกระบวนการผลิต
อนัตรายจากสารเคมี ผลกระทบทางส่ิงแวดลอ้มและ
สุขภาพ การเฝ้าระวงัผลกระทบผา่นส่ือประชาสัมพนัธ์
ต่างๆ แก่ตวัแทนชุมชนหรือคณะท างานท่ีมีการร้องขอ 

- โรงงานไดจ้ดัท าเอกสารเผยแพร่ใหค้วามรู้ดา้นกระบวน- 
การผลิต อนัตรายจากสารเคมี ผลกระทบทางดา้น
ส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพ การเฝ้าระวงัผลกระทบผา่นส่ือ
ประชาสัมพนัธ์ต่างๆ แก่ตวัแทนชุมชนหรือคณะท างาน
ท่ีมีการร้องขอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

- เปิดโอกาสใหผู้น้  าชุมชน ตวัแทนภาคประชาชน กลุ่ม
องคก์รต่างๆ ท่ีมีความสนใจเขา้เยีย่มชมกิจการของ
โรงงาน เช่น กระบวนการผลิต การป้องกนัและรักษา
สภาพแวดลอ้ม การด าเนินงานดา้นความปลอดภยั 

- โรงงานมีการเปิดโอกาสให้ผูน้  าชุมชน ตวัแทนภาค
ประชาชน กลุ่มองคก์รต่างๆ ท่ีมีความสนใจเขา้เยี่ยมชม
กิจการ เช่น คณะกรรมาธิการการเกษตรและสหกรณ์
สภานิติบญัญติัแห่งชาติ เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์  

- จดัใหมี้ช่องทางการรับเร่ืองร้องเรียน หรือสายด่วน เช่น 
หมายเลขโทรศพัทรั์บเร่ืองร้องเรียน หรือร่วมแกปั้ญหา
ส่ิงแวดลอ้ม/สุขภาพท่ีอาจเกิดจากโครงการท่ีประชาชน
สามารถติดต่อได ้

- โรงงานจดัใหมี้แบบฟอร์มการรับเร่ืองร้องเรียน และ     
มีหมายเลขโทรศพัทส์ าหรับรับเร่ืองร้องเรียน เพื่อร่วม
แกปั้ญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม/สุขภาพท่ีอาจเกิดจากโรงงาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.33  
เอกสารการรับ 
เร่ืองร้องเรียน 

- จดัใหมี้การส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยูโ่ดยรอบ
โครงการเป็นประจ าทุกปี เพื่อใหท้ราบถึงความคิดเห็นที่
มีต่อการด าเนินโครงการ 

- โรงงานจดัใหมี้การส ารวจความคิดเห็นของชุมชนท่ีอยู่
โดยรอบโรงงานเป็นประจ าทุกปี โดยในปี พ.ศ.2568     
ไดด้  าเนินการส ารวจความคิดเห็นของชุมชน ระหวา่ง
เดือนสิงหาคม ถึงกนัยายน พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ค.3             
ผลการส ารวจสภาพ
เศรษฐกิจ-สังคมและ
ความคิดเห็นต่อ
โครงการ ประจ าปี 
พ.ศ.2568 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

13.  ความกงัวลใจ 
      เกีย่วกบัการ  
      ปล่อยของเสีย  
      จากโครงการ (ต่อ) 

- จดัใหมี้การฝึกซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อเตรียม
ความพร้อมใหส้ามารถปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินของ
โครงการไดเ้ม่ือเกิดเหตุข้ึน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการฝึกซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
เป็นประจ าทุกปี เพื่อเตรียมความพร้อมใหส้ามารถปฏิบติั
ตามแผนฉุกเฉินของโรงงานได ้เม่ือเกิดเหตุข้ึน โดยในปี 
พ.ศ.2568 ไดด้  าเนินการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน ในวนัที่ 18 
สิงหาคม พ.ศ.2568 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.23     
เอกสารการซอ้ม   
แผนฉุกเฉิน ประจ าปี    
พ.ศ.2568 

- เผยแพร่ประชาสัมพนัธ์และใหค้วามรู้ในการป้องกนัภยั
เก่ียวกบัสารเคมีท่ีเก่ียวขอ้งกบัโครงการใหก้บัชุมชน 

- โรงงานไดมี้การเผยแพร่ประชาสัมพนัธ์และใหค้วามรู้     
ในการป้องกนัภยัเก่ียวกบัสารเคมีท่ีเก่ียวขอ้งกบัโรงงาน
ใหก้บัชุมชนไดท้ราบเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- 

- จดัใหมี้การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินร่วมกบัชุมชน เพ่ือเตรียม
ความพร้อมในการอพยพใหก้บัชุมชน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินร่วมกบัชุมชน 
เพ่ือเตรียมความพร้อมในการอพยพใหก้บัชุมชน โดย   
ไดด้  าเนินการเมื่อวนัที่ 14 พฤศจิกายน พ.ศ.2556 และ   
มีการลงพ้ืนท่ีสร้างความเขา้ใจกบัชุมชนอยา่งต่อเน่ือง 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

14. อุบัติเหตุจาก 
การท างาน 

- จดัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหพ้นกังาน    
สวมใส่ตามลกัษณะงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั            
ส่วนบุคคลใหแ้ก่พนกังาน ตามลกัษณะงานอยา่ง
เหมาะสมและเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 34 อุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล 

- จดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบั
วชิาชีพคอยดูแลและตรวจสอบความปลอดภยัในการ
ท างาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน
ระดบัวชิาชีพ เพื่อคอยดูแลและตรวจสอบความปลอดภยั
ในการท างานเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.37 
เอกสารการแต่งตั้ง
เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
ในการท างาน 

- จดัใหมี้ช่องทางการส่ือสารดา้นความปลอดภยั เช่น 
บอร์ดประชาสัมพนัธ์ วารสาร เป็นตน้ 

- โรงงานจดัใหมี้ช่องทางการส่ือสารดา้นความปลอดภยั 
ภายในโรงงาน เพื่อให้พนกังานตระหนกัถึงความปลอดภยั
ในการท างาน 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- รูปท่ี 13 บอร์ด
ประชาสัมพนัธ์ และ
ช่องทางการส่ือสาร
ดา้นความปลอดภยั 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

14. อุบัติเหตุจาก 
การท างาน (ต่อ) 

- จดัท าคู่มือดา้นความปลอดภยั เช่น อนัตรายจากสารเคมี 
แนวทางปฏิบติักรณีฉุกเฉิน เป็นตน้ 

- โรงงานไดจ้ดัท าคู่มือดา้นความปลอดภยั เรียบร้อยแลว้ - ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.30     
คู่มือความปลอดภยั  
อาชีวอนามยั และ
ส่ิงแวดลอ้ม และการ
จดัการเก่ียวกบัอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล 

- ตรวจสอบเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต ใหอ้ยู ่
ในสภาพดีก่อนปฏิบติังาน 

- โรงงานมีการตรวจสอบเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการ
ผลิต ใหอ้ยูใ่นสภาพดีก่อนปฏิบติังานเป็นประจ าทุกวนั 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.3 PM Plan 
และแผนการหยดุซ่อม
บ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ภายในโรงงาน 
(Turnaround Master 
Preparation)                    

15. การเฝ้าระวังและ 
ส่งเสริมกิจกรรม   
ด้านสุขภาพ 

- จดัใหมี้หน่วยงานบริการทางการแพทยใ์หบ้ริการตรวจ
สุขภาพประชาชนทัว่ไป อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง โดยมี
การประชาสัมพนัธ์เก่ียวกบัก าหนดการใหบ้ริการทางการ        
แพทย ์เพื่อใหชุ้มชนไดรั้บทราบและสามารถเตรียมตวั     
ท่ีจะเขา้มาใชบ้ริการ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีหน่วยงานบริการทางการแพทย ์
ส าหรับบริการตรวจสุขภาพประชาชนทัว่ไปเป็นประจ า
ทุกเดือน และมีการประชาสัมพนัธ์เก่ียวกบัก าหนดการ
ใหบ้ริการทางการแพทย ์เพื่อใหชุ้มชนไดรั้บทราบและ
สามารถเตรียมตวัท่ีจะเขา้มาใชบ้ริการ 

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 

- จดักิจกรรมส่งเสริมสุขภาพในชุมชน เช่น การออกก าลงั-
กายท่ีสวนสุขภาพ สนบัสนุนชมรมรักษสุ์ขภาพ กิจกรรม
การออกก าลงักายโดยการเตน้แอโรบิก โดยมีครูน าเตน้ 
โครงการลดดชันีมวลกาย (BMI) ร่วมกบัสถานีอนามยั
ตะพง รวมทั้งเชิญหน่วยงานทางดา้นสาธารณสุขเขา้มา
ใหค้วามรู้เร่ืองสุขภาพกบัชุมชน 

- โรงงานไดจ้ดักิจกรรมส่งเสริมการเตน้แอโรบิคท่ีสวน
สุขภาพในชุมชน และมีหน่วยงานบริการทางการแพทย์
ให้บริการตรวจสุขภาพประชาชนทัว่ไปเป็นประจ า   
ทุกเดือน  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 
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ตารางที ่3.1  (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหาและอุปสรรค/       

แนวทางแก้ไข 
อ้างองิ 

15. การเฝ้าระวังและ 
ส่งเสริมกิจกรรม   
ด้านสุขภาพ (ต่อ) 

- จดักิจกรรมดา้นสวสัดิการทดแทนแก่ผูสู้งอาย ุเช่น 
กิจกรรมการตดัแวน่สายตา การใหถุ้งยงัชีพเก่ียวกบั
เคร่ืองอุปโภคบริโภคแก่ผูสู้งอาย ุ

- โรงงานไดจ้ดักระเชา้ของขวญัส าหรับผูสู้งอายใุนชุมชน 
เน่ืองในวนัคลา้ยวนัเกิดผูสู้งอายท่ีุมีอายยุนืในชุมชน 
และจดัใหมี้หน่วยงานบริการทางการแพทยไ์ปดูแล
สุขภาพเป็นประจ าทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหาและ 
อุปสรรค 

- ภาคผนวก ข.32 
กิจกรรมชุมชน
สัมพนัธ์ 

- น าส่งขอ้มูลสถิติผลตรวจสุขภาพพนักงานให้กบั
หน่วยงานสาธารณสุขในพ้ืนท่ีน าไปใชป้ระโยชน ์

- โรงงานไดน้ าส่งขอ้มลูผลตรวจสุขภาพพนกังานใหก้บั
กรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน กระทรวงแรงงาน
เป็นประจ าทุกปี ตามท่ีกฎหมายก าหนด  

- ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรค 

-  

 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-40     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  
  

รูปท่ี 1 Hot Oil Heater รูปท่ี 2 อะไหล่ส ำรอง อุปกรณ์ซ่อมบ ำรุง 
ส ำหรับบ ำบดัมลพิษทำงอำกำศ 

  

  

รูปท่ี 3 Bag Filter ในระบบล ำเลียงเมด็ไนล่อน รูปท่ี 4 รำงระบำยน ้ำฝน 

  

รูปท่ี 5 รำงระบำยน ้ำเสีย รูปท่ี 6 Cooling Tower 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-41     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 
 
 

 

  
  

รูปท่ี 7 บ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียของโรงงำน รูปท่ี 8 ระบบบ ำบดัน ้ำเสียของ 
โรงงำนผลิตสำรคำโปรแลคตมั 

  

  

รูปท่ี 9 อุปกรณ์ลดระดบัเสียงท่ีแหล่งก ำเนิด รูปท่ี 10 ป้ำยเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 

  

รูปท่ี 11 พนกังำนสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง รูปท่ี 12 หอ้งพกัพนกังำน 

EED_07
Oval



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-42     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  
  

รูปท่ี 13 บอร์ดประชำสัมพนัธ์ และช่องทำง 
กำรส่ือสำรดำ้นควำมปลอดภยั 

รูปท่ี 14 ถงัขยะแยกประเภทท่ีมีฝำปิดมิดชิด 

  

  
  

รูปท่ี 15 อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั รูปท่ี 16 กำรแบ่งพื้นท่ีระหวำ่งมูลฝอย 
และส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 

  

 

รูปท่ี 17 พนกังำนควบคุมและดูแลกำรจดัเก็บและเคล่ือนยำ้ยของเสีย 

 
 

 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-43     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  

รูปท่ี 18 ป้ำยจรำจรและป้ำยจ ำกดัควำมเร็วภำยในโรงงำน 

  

รูปท่ี 19 เส้นแบ่งแนวกำรเดินรถภำยในโรงงำน รูปท่ี 20 เจำ้หนำ้ท่ีควบคุมบริเวณหนำ้โรงงำน 

  
รูปท่ี 21 ป้ำยจ ำกดัควำมเร็วไม่เกิน 40 กิโลเมตร

ต่อชัว่โมง 
รูปท่ี 22 ระบบควบคุมแบบนิวเมติก 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-44     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  

รูปท่ี 23 Gas Detector รูปท่ี 24 Hose Box และหวัจ่ำยน ้ำดบัเพลิง 

  

รูปท่ี 25 ระบบท่อส่งน ้ำดบัเพลิง รูปท่ี 26 ถงัดบัเพลิง 

  

รูปท่ี 27 Flammable Gas Detector รูปท่ี 28 Manual Call Point 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-45     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  

รูปท่ี 29 Smoke Detector รูปท่ี 30 พยำบำลประจ ำหอ้งพยำบำล 

  

รูปท่ี 31 รถพยำบำล รูปท่ี 32 พดัลมดูด AH Salt ออกนอกอำคำรผลิต 

  
  

รูปท่ี 33 พนกังำนสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง 
ควำมปลอดภยัส่วนบุคคลขณะเติมสำรเคมี 

รูปท่ี 34 อุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-46     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 

  

รูปท่ี 35 ช่องทำงกำรส่ือสำรดำ้นควำมปลอดภยั รูปท่ี 36 ระบบควบคุมอตัโนมติั 

  

รูปท่ี 37 Interlocking Valve และ Safety Relief Valve 

  

รูปท่ี 38 พื้นท่ีสีเขียวภำยในโรงงำน 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 3 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON-225032/SECOT 3-47     UNT&UUCP-T225032(2H)-Fig (Chap3) 

ภาพถ่ายประกอบผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 
บริษทั อูเบะ เคมคิอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 

 
 

  

รูปท่ี 38 พื้นท่ีสีเขียวภำยในโรงงำน (ต่อ) 

 

 

  

รูปท่ี 39 รูปแบบอำคำรส่ิงก่อสร้ำง 
ท่ีไม่ท ำลำยทศันียภำพและส่ิงแวดลอ้ม 

รูปท่ี 40 บอร์ดแสดงผลกำรติดตำมตรวจสอบ
คุณภำพส่ิงแวดลอ้ม 

 




